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I

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

D

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Ségeblatt greifen.

-l OFF

—sm. ON

Uberlastschalter
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geréatebeschreibung

2.1.1 Tischkreissége (Abb. 1-19)

1. Séagetisch

2. Séageblattschutz

3. Schiebestock

4. Sageblatt

5. Spaltkeil

6. Tischeinlage

7. Parallelanschlag, komplett
8. Handrad

9. Einstell- und Feststellgriff
10. Schiebeblock

11. Ein-/ Ausschalter

12. Feststellgriff Schnittbreite
13. GummifuB3

14. Spalt

15. Schraube fur Sageblattschutz
16. Absaugadapter

17. Senkkopfschraube

18. Loch (Spaltkeil)

19. Befestigungsschraube

20. Feststellgriff Schnittwinkel
21. Fahrgestell

22. Skala Parallelanschlag

23. Anschlagschiene

24. Halter

25. Schlitz hochkant

26. Randelschraube

27. Schlitz flachkant

28. Fuhrungsschiene Parallelanschlag
29. Standbein

30. Querstrebe

31. Langsstrebe

32. Sechskantschraube

383. Stirnlochschlissel

34. Werkzeughaken

35. Unterlegscheibe

36. Federring

37. Ringschlissel 16/19mm

38. Mutter

39. Tischverlangerung

40. Sageblattflansch

41. Fuhrungsschiene Queranschlag
42. Handgriff

43. Strebe fir Tischverlangerung
44. Gehause

45. Skala Sageblattwinkel

46. Zeiger Sageblattwinkel

47. Justierschraube

48. Feststellgriff Sageblattschutz
49. Schraube fiir Absaugadapter
50. Abdeckung fur Absaugadapter
51. Kappe am Séageblattschutz
52. Uberlastschalter

2.1.2 Schiebeschlitten (Sonderzubehor -
Schiebeschlitten: bei TC-TS 315 U (Art.-
Nr.: 43.405.56) nicht im Lieferumfang
enthalten.) (Abb. 24-26)

100. Schlittenplatte mit Skala

101. Anschlagschiene mit Profil

102. FUhrungsschiene

103. Winkel, hinten

104. Winkel, vorne

105. Anschlag fur Querschneiden

106. Klemmhebel, fir Winkeleinstellung

107. Sechskantschraube grof3

108. Unterlegscheibe grof3

109. Selbstsichernde Mutter

110. Innensechskantschraube

111. Feststellgriff

112. Sechskantschraube klein

113. Unterlegscheibe klein

114. Federring klein

115. Mutter klein

-13-
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116. Unterlegscheibe mittel
117. Feststellschraube

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

* Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

2.2.1 Tischkreissédge
Séageblattschutz
Schiebestock

Spaltkeil

Schiebeblock
Feststellgriff Schnittbreite
GummifuB3 (4x)

Schraube fir Sageblattschutz
Absaugadapter
Feststellgriff Schnittwinkel
Fahrgestell
Anschlagschiene

Halter

Standbein (4x)
Querstrebe (2x)
Langsstrebe (2x)
Sechskantschraube (58x)
Stirnlochschlissel
Werkzeughaken
Unterlegscheibe (112x)
Federring (58x)
Ringschlissel 16/19mm

Anl_TC_TS_315_U_SPK9-1.indb 14

Mutter (58x)

Tischverlangerung

Handgriff (2x)

Strebe fir Tischverlangerung (2x)
Schraube flr Absaugadapter (4x)
Abdeckung fir Absaugadapter
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

2.2.2 Lieferumfang

(Sonderzubehor - Schiebeschlitten: bei TC-
TS 315 U (Art.-Nr.: 43.405.56) nicht im Liefer-
umfang enthalten.):

Schlittenplatte mit Skala

Anschlagschiene mit Profil
FUhrungsschiene

Winkel, hinten

Winkel, vorne

Klemmhebel, fir Winkeleinstellung
Sechskantschraube grof3

Unterlegscheibe grof3 (2x)

Selbstsichernde Mutter
Innensechskantschraube (2x)

Feststellgriff (2x)

Sechskantschraube klein (8x)
Unterlegscheibe klein (12x)

Federring klein (8x)

Mutter klein (4x)

Unterlegscheibe mittel

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art durfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sége-
blatter (HM- oder CV-Séageblatter) verwendet
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werden. Die Verwendung von HSS-S&geblattern

und Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-

dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-

weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-

hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-

ten, missen mit dieser vertraut und Uber mégli-

che Gefahren unterrichtet sein. Dartiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlie3en eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

* Bertihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

* Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

® Ségeblattbriche.

e Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor.................. 220-240V ~ 50Hz
Leistung P....cocveiiiiiiiiiiee S6 40% 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl nj...........ccccoeiiinins 2950 min™
Hartmetallsageblatt.......... @315x330x2,8mm
Anzahl der Zahne...........ccccoooiiiiiiiiiiee 40
TischgréBe ....... 800 x 550 mm
Tischverlangerung .. 740 x 400 mm
Schnitthdhe max..... ...85mm/90°
.......................................................... 55 mm /45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0 -85 mm
Séageblatt schwenkbar ............. stufenlos 0° - 45°
max. Werkstuckbreite.............cccocoeiiiiiins 1,6m
Absauganschluss ..........ccccoeeeeieeene @100/36 mm
Gewicht ohne Schiebeschlitten.............. ca.52 kg
Gewicht mit Schiebeschlitten................. ca.57 kg

SchutzKIasSe: .....ccvvveeeieiecee e |

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzulassig zu erwarmen darf der Motor 40%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 1870-19 ermittelt.

Betrieb

Schalldruckpegel L ,........ccccocvvvnennnn. 95,1 dB(A)
Unsicherheit KpA ....................................... 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, .......covvvnnvee. 109,1 dB(A)
Unsicherheit K, .....cccoooiiinininiiiiiciins 3 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Kor-
relation zwischen Emissions- und Immissionspe-
geln gibt, kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet
werden, ob zusétzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den
derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Im-
missionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten
die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

®  Warten und reinigen Sie das Geréat regelmé-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

-15-
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlief3en, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

® Tischkreissage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen lberpriifen

* Die Maschine muf standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muf frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

6. Montage

Gefahr! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1 Montage Untergestell und Tischverlange-
rung (Abb. 1, 3a-g)
Gefahr! Beachten Sie das Maschinengewicht
und nehmen Sie falls notwendig eine weitere Per-
son zur Hilfe.
® Drehen Sie die Tischkreissage um und
legen Sie die Sage auf den Boden oder
eine andere Arbeitsunterlage. Hinweis!

Legen Sie zwischen Tischoberflache und
Untergrund eine geeignete Unterlage
(z.B. Verpackungsmaterial), damit die
Tischoberflache nicht beschadigt wird.

® Verschrauben Sie die Standbeine (29)
mit den Sechskantschrauben (32),
Unterlegscheiben (35), Federringen (36) und
Muttern (38) locker am Sagetisch (1).

® Verschrauben Sie die Querstreben (30) und
Langsstreben (31) mit Sechskantschrauben
(32), Unterlegscheiben (35), Federringen
(36) und Muttern (38) locker an den
Standbeinen. Achten Sie darauf, dass die
Bohrungen in den montierten Querstreben
nach oben zeigen, fir spatere Montage
der Tischverlangerung. Achten Sie
auBerdem darauf, dass die Feder-Nut-
Verbindung zwischen Strebe und Standfuf3
bestimmungsgeman ineinandergreift.

® Verschrauben Sie die GummiftiBe (13)
mit den Sechskantschrauben (32),
Unterlegscheiben (35), Federringen (36) und
Muttern (38) fest an den Standbeinen.

® Verschrauben Sie den Absaugadapter (16)
mit den Schrauben (49) an der Maschine.
Hinweis! Der seitliche Anschlussstutzen des
Absaugadapters (16) muss nach rechts zei-
gen.

® Verschrauben Sie die Tischverlangerung (39)
mit den Sechskantschrauben (32), Unterleg-
scheiben (35), Federringen (36) und Muttern
(38) am Séagetisch (1).

® Verschrauben Sie die Streben (43) mit den
Sechskantschrauben (32), Unterlegscheiben
(35), Federringen (36) und Muttern (38)
an der Tischverlangerung (39) und an der
hinteren Querstrebe (30).

® Drehen Sie die Maschine so, dass sie
auf den Standbeinen steht. Die Maschine
muss auf einem ebenen Untergrund
platziert werden. Ziehen Sie dann alle losen
Schraubverbindungen fest.

6.2 Montage fur Handgriffe, Werkzeughaken
und Fahrgestell (Abb. 1, 4a-d)

® Verschrauben Sie die Handgriffe (42) mit den
Sechskantschrauben (32), Unterlegscheiben
(35), Federringen (36) und Muttern (38) an
den vorderen Standbeinen.

® Verschrauben Sie den Werkzeughacken (34)
am vorderen rechten Standbein.
Hinweis! Wenn Sie nicht verwendet werden,
kénnen der Stirnlochschliissel (33), Ring-
schlissel (37), Schiebestock (3) sowie der
Schiebeblock (10) am Werkzeughacken (34)
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aufbewahrt werden.

Verschrauben Sie das Fahrgestell (21) mit
den Sechskantschrauben (32), Unterleg-
scheiben (35), Federringen (36) und Muttern
(38) an den hinteren Standbeinen.

Vorsicht! Der Abstand der Reifen zum
Untergrund soll mittels Langloch im
Fahrgestell (21) so gewahlt werden, dass die
Maschine beim Transport fiir den Benutzer
nicht zu hoch gehoben werden muss
Montieren Sie die kurze Flhrungsschiene fiir
den Parallelanschlag (28) an der Vorderseite
des Séagetisches (1) (vgl. Bild 4e); sowie die
lange Fuhrungsschiene fir den Queranschlag
(41) an der linken Seite des Sagetisches (1)
(vgl. Bild 4f).

Dazu zuerst die Schraube (32), Unterleg-
scheibe (35), Federring (36) und Mutter (38)
locker in die beiden Locher am Séagetisch
befestigen. Der Schraubenkopf muss sich
ohne Unterlegscheibe auf der AuBenseite
des Séagetisches (1) befinden.

Schieben Sie nun wie in Bild 4g gezeigt, die
FlUhrungsschiene (28) mit der Nut Uber die
beiden Schraubenkdpfe soweit vor, bis dass
die rechte Seite der Filhrungsschiene (28)
biindig mit der rechten Seite des Sagetisches
(1) ist.

Entsprechend zur Flihrungsschiene fir den
Parallelanschlag montieren Sie die lange
Flhrungsschiene fur den Queranschlag (41).
Die Fuhrungsschiene (41) soll sich mittig zum
Ségetisch (1) befinden.

Ziehen Sie nun die losen Schraubverbindun-
gen fest.

Hinweis! Die Hohe der beiden Fiihrungs-
schienen soll so gewéhlt werden, dass:

Sie parallel zum Sagetisch sind,

der Parallelanschlag (7) beim Verschieben
nicht durch den Séagetisch (1) blockiert wird,
jedoch kein zu groBer Spalt zwischen Fuh-
rungsschiene und Parallelanschlag (7) er-
kennbar ist.

6.4 Spaltkeil montieren / demontieren

(Abb. 7-9)

Gefahr! Netzstecker ziehen.

Ségeblatt (4) auf max. Schnitttiefe einstellen,
in die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz demontieren (siehe 6.5.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 6.3)
Die Befestigungsschraube (19) lockern.
Hinweis! Befestigungsschraube (19) nur
soweit 6ffnen bis der Spalt (14) ca. 5mm
betragt. Die Befestigungsschraube (19) muss
nicht demontiert werden, um den Spaltkeil (5)
zu befestigen.

Stecken Sie nun den Spaltkeil (5) in den Spalt
(14). Stellen Sie sicher, dass der Spaltkeil
gerade und nicht wacklig montiert ist.

Der Spaltkeil (5) muss sich zentrisch auf
einer gedachten verlangerten Linie hinter
dem Séageblatt (4) befinden, sodass kein
Verklemmen des Schnittguts moglich ist.

Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-8 mm sein.

Die Befestigungsschraube (19) wieder fest-
ziehen, Tischeinlage (6) und Sageblattschutz
(2) montieren.

Der Spaltkeil (5) darf in vertikaler Richtung
nicht tiefer als 2mm zum Sé&geblatt eingestellt
werden.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

6.5 Sageblattschutz montieren / demontieren

(Abb. 1,5)

Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daf die Schraube durch das
Loch (18) des Spaltkeils paft.

Schraube (15) und Feststellgriff (48) nicht zu
fest anziehen; der Sageblattschutz muss frei
beweglich bleiben.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Warnung! Vor Sdgebeginn muB der Sége-
blattschutz (2) auf das Sagegut abgesenkt
6.3 Tischeinlage montieren/demontieren werden.
(Abb. 6)
® BeiVerschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.
® Sé&geblattschutz (2) abnehmen (6.5).
* Die Senkkopfschraube (17) entfernen.
* Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.
* Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge
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6.6 Montage/Wechsel des Ségeblattes (Abb.

10/11)

Vor Austausch des Séageblattes: Netzstecker
ziehen!

Tragen Sie beim Séageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Séageblatt (4) auf max. Schnitttiefe einstellen,
in die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz (2), Tischeinlage (6) und

Spaltkeil (5) demontieren (siehe 6.5, 6.3, 6.4).

Setzen Sie den Stirnlochschlissel (33) am
Séageblattflansch (40) an um Gegenzuhalten,
und Ldsen Sie die Schraube mit dem Ring-
schlissel (37).

Vorsicht! Schraube in Rotationsrichtung des
Séageblattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt (4) vom inneren Flansch abziehen.
Séageblattflansche vor der Montage des neu-
en Sageblattes sorgfaltig reinigen.

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zahne muss in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz).

Spaltkeil (5), Tischeinlage (6) sowie Sage-
blattschutz (2) wieder montieren und einstel-
len (siehe 6.4, 6.3, 6.5).

6.7.1 Absaugung mit Absauganlage

Absauganlage nicht im Lieferumfang enthal-
ten, als Zubehor erhaltlich.

SchlieBen Sie den Absaugschlauch der Ab-
sauganlage am Durchmesser 100mm des
Absaugadapters (16) an.

6.7.2 Absaugung mit Absauganlage und Ab-

saugadapterset (Abb. 22)
Absaugadapterset mit Absaugschlauch
sowie Absauganlage nicht im Lieferumfang
enthalten, als Zubehor erhaltlich.

SchlieBen Sie den Absaugschlauch der Ab-
sauganlage am Durchmesser 100mm des
Absaugadapters (16) an.

Offnen Sie die Schraube auf der Kappe (51)
am Sageblattschutz (2) mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher.

Nehmen Sie die Kappe (51) vom Sageblatt-
schutz (2) ab.

Nehmen Sie die Abdeckung fir den Absaug-
adapter (50) ab.

Verbinden Sie nun den Sageblattschutz (2)
und den seitlichen Anschlussstutzen des Ab-
saugadapters (16) mit dem Absaugschlauch.

6.7.3 Empfohlene Anforderungen an die Ab-

sauganlage

Um eine zufriedenstellende Férderung von Staub

® Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

und Spéanen von der Entstehungsstelle zur Ab-
sauganlage sicherzustellen, soll die verwendete
Absauganlage folgende Anforderungen erflllen:

Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob der Ségeblattschutz (2) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlieft.
Zusatzlich prifen, ob das Sageblatt (4) frei in
dem Séageblattschutz (2) lauft.

Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob das Sageblatt (4) in senkrechter
Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage (6) lauft.

Warnung! Eine verschlissene oder bescha-
digte Tischeinlage (6) muss umgehend aus-
getauscht werden (siehe 6.3).

Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Ségeblattes (4) muss ordnungsgeman aus-
geflihrt werden.

6.7 Anschluss fir Staubabsaugung

Eine Anschlussmdglichkeit zur Staubabsaugung
ist am Absaugadapter (16) am Gehause sowie
am Sageblattschutz (2) gegeben.
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Anschlussméglichkeit wie in 6.7.1 bzw. 6.7.2
beschrieben

Notwendige Luftmenge: 850 m%h
Unterdruck am Absaugadapter: maximal
1500 Pa

Empfohlene Luftgeschwindigkeit im
Schlauch: 20 m/s

6.8 Montage des Zubehér-Schiebeschlittens

-18-

(Abb. 24, 26)

Der Schiebeschlitten ist fiir das Modell
TC-TS 315 U als Sonderzubehér zu dieser
Maschine im Handel erhéltlich — nicht im
Lieferumfang enthalten.

Demontieren Sie die Flihrungsschiene (41)
far den Queranschlag und nehmen Sie die
Schrauben (32), Unterlegscheiben (35), Fe-
derringe (36) und Muttern (38) ab.
Montieren Sie die Schlittenplatte (100) mit
der Anschlagschiene (101). Verwenden Sie
dazu am Drehpunkt die Sechskantschraube
groB3 (107) und Unterlegscheibe mittel (116).
AuBerdem den Klemmhebel (106) mit zwei
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Unterlegscheiben groB3 (108) und der selbst-
sichernden Mutter (109) befestigen.
Hinweis! Der Klemmhebel (106) muss so
montiert werden, dass der Anschlag bei
geléstem Klemmhebel beweglich ist und

bei angezogenem Klemmhebel arretiert ist.
Justieren Sie die Spannkraft mit der selbstsi-
chernden Mutter (109).

® Montieren Sie die beiden Winkel (103, 104)
an der Fuhrungsschiene (102) mit den Un-
terlegscheiben (113), Federringen (114) und
Sechskantschrauben (112).

¢ Danach die Winkel (103, 104) zusammen
mit der Fihrungsschiene (102) an den linken
Standbeinen (29) der Tischkreissage befesti-
gen. Verwenden Sie dazu jeweils die Sechs-
kantschraube (112), zwei Unterlegscheiben
(113), die Federring (114) und die Mutter
(115).

* Die Schlittenplatte (100) zusammen mit An-
schlagschiene (101) von vorne auf die Fih-
rungsschiene (102) aufsetzen.

® |st Spiel zwischen Flihrungsschiene und
Lauflagern der Schlittenplatte vorhanden
mussen die beiden unteren Lager mittels der
Schraube (A) sowie der Exzenterschraube
(B) nachjustiert werden, damit der Schlitten
spielfrei gleitet.

* Die Innensechskantschrauben (110) mit
Feststellgriff (111) vorne und hinten an der
Flhrungsschiene (102) montieren, sie dienen
als Endanschlag.

* Die Anschlagschiene (101) muss sich in ca.
1 mm Abstand parallel zum Ségetisch bewe-
gen. Dazu Schrauben fir Winkel (103, 104)
lockern. Danach so justieren, dass Schiene in
jeder Stellung Tmm Abstand zum Sé&getisch
hat und Halterungen wieder festschrauben.

* Bitte beachten Sie, dass lieferbedingt trotz
korrekter Montage des Schiebeschlittens
(Sonderzubehdr!) lose Schrauben/Unterleg-
scheiben Ubrigbleiben kénnen, z.B., weil an
der Tischkreissage selbst diese schon vor-
handen sind.
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7. Bedienung

Schalten Sie die Absauganlage ein, bevor die
Bearbeitung beginnt.

7.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 1/ Pos. 11)

®  Durch Dricken der grinen Taste ,|I“ kann die-
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Ségeblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muB3 die
rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

Uberlastschalter (Abb. 23)

Der Motor dieses Gerits ist mit einem Uberlast-

schalter (52) gegen Uberlastung geschiitzt. Bei

Uberschreiten des Nennstroms schaltet der Uber-

lastschalter (52) das Gerat aus.

® Lassen Sie das Gerat mehrere Minuten ab-
kuhlen.

e Driicken Sie den Uberlastschalter (52).
Schalten Sie das Gerat durch Driicken der
grunen Taste ,|“ ein.

7.2 Schnitttiefe (Abb 1)

Durch Drehen des Handrads (8), kann das Séage-
blatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe eingestellt
werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

7.3 Parallelanschlag

7.3.1 Anschlaghéhe (Abb. 12-14, 2b)

® Verwenden Sie den Halter (24) zusammen
mit der Anschlagschiene (23) als Parallelan-
schlag.

® Die mitgelieferte Anschlagschiene besitzt
zwei verschieden hohe Fiihrungsflachen.

© Je nach Dicke der zu schneidenden Materia-
lien muB die Anschlagschiene (23) nach Abb.
12, fir dickes Material und nach Abb. 13 flr
dinnes Material verwendet werden.

®  Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Flhrungsflache, mussen die bei-
den Réndelschrauben (26) gelockert werden,
um die Anschlagschiene (23) vom Halter (24)
zu lésen.

® Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (25) in der Anschlagschiene

-19-
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(23) herausnehmen und in den anderen
Schlitz (27) wieder einsetzen.

® Anschlagschiene (23) wieder auf den Halter
(24) montieren.

* Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache

muf analog durchgefiihrt werden.

7.3.2 Schnittbreite (Abb. 12/13)
® Beim Langsschneiden von Holzteilen mu3
der Parallelanschlag (7) verwendet werden.

¢ Der Parallelanschlag (7) kann auf der rechten

Seite des Sagetisches (1) montiert werden.
® Der Parallelanschlag (7) muf3 in die Fih-

rungsschiene (28) des Sagetisches (1) einge-

setzt werden.

* Mittels der Skala (22) auf dem Tisch kann der
Parallelanschlag (7) auf das gewlinschte Maf3

eingestellt werden.

® Fixieren Sie den Parallelanschlag (7) in
der Fiihrungsschiene (28) und damit die
gewdlinschte Schnittbreite mittels dem
Feststellgriff (12).

7.3.3 Anschlagléange einstellen (Abb. 14)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu ver-
meiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Léngsrichtung verschiebbar.

® Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der

Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

® Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

Warnung! Der Abstand zwischen Sagetisch
(1) und Unterseite der Anschlagschiene (23)
darf nicht zu grof3 sein, damit ein Verklemmen
des Schnittguts verhindert werden kann. Um
den Abstand einzustellen muss zuerst der
Parallelanschlag (7) mit dem Feststellgriff (12)
fixiert werden. Danach die Réndelschrauben
(26) lockern, die Anschlagschiene (23) auf den
Ségetisch (1) absenken und Réndelschrauben
(26) wieder fixieren.

7.4 Queranschlag (Abb. 15)
® Verwenden Sie den Halter (24) zusammen

mit der Anlageschiene (23) als Queranschlag.

e Schieben Sie den Queranschlag in die
Flhrungsschiene (41) links am Sagetisch.

® Feststellgriff (20) lockern.

® Anlageschiene (23) drehen, bis der Pfeil auf
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das gewilinschte Winkelmaf3 zeigt.
® Feststellgriff (20) wieder festziehen.

Achtung!
® Anschlagschiene (23) nicht zu weit in Rich-
tung Séageblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (23)
und Séageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

7.5 Winkeleinstellung (Abb. 16)

® Losen Sie den Feststellgriff (9) an der Vorder-
und Riuckseite des Gehauses (44).

® Bewegen Sie das Gehause (44) soweit
bis der Zeiger (46) auf das gewlinschte
Winkelmaf auf der Skala (45) zeigt.

® Arretieren Sie diese Einstellung mit dem
Feststellgriff (9) an der Vorder- und Riickseite
des Gehauses (44).

® Bei Bedarf kann der Endanschlag fir die
Winkeleinstellung des Séageblattes bei 0°
nachjustiert werden. Dies erfolgt durch
einstellen der Justierschraube (47).

7.6 Zubehor-Schiebeschlitten als Winkelan-
schlag/ Queranschlag (Abb. 27)
® Analog zum Universalanschlag kann der
Schiebeschlitten als Winkelanschlag/Queran-
schlag verwendet werden (siehe 6.8).
Klemmhebel (106) lockern.
Anschlagschiene (101) drehen, bis das
gewiinschte Winkelmaf erreicht ist. 0° fur
Verwendung als Queranschlag (90° Schnitte)
—andere Winkel fir Winkelschnitte.
Klemmhebel (106) wieder festziehen.
Hinweis! Anschlagschiene nicht zu weit in
Richtung Sageblatt (5) schieben. Der Ab-
stand zwischen Anschlagschiene und Séage-
blatt sollte ca. 2 cm betragen.

8. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Uberprifen.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten,

bis das Sageblatt seine maximale Drehzahl

erreicht hat, bevor Sie den Schnitt

durchfuhren.

Achtung beim Einschneiden!

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

o Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die
Absaugkanale.
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8.1 Ausfiihren von Langsschnitten
(Abb. 17)

Hierbei wird ein Werkstlck in seiner Langsrich-

tung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-

rallelanschlag (7) gedriickt, wéhrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB3 immer auf das

Werkstluck abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

® Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewunschten Breite
einstellen. (siehe 7.3.)

e Séage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstuck legen und Werkstick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

e Seitliche Flhrung mit der Hand nur bis zur
Schutzhaubenvorderkante.

®  Werkstlck immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.

® Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

e Lange Werkstlucke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
stander etc.)

8.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 18)
Langsschnitte von Werkstticken mit einer Breite
von weniger als 150 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durch-
gefuhrt werden.Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.Verschlissenen bzw. beschédigten
Schiebestock umgehend austauschen.

8.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 19)

® Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstucken mit einer Breite von 50 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz/Schie-
beblock (10) zu verwenden.

e Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

e Schiebeblock (10) ist im Lieferumfang ent-
halten.

e Verschlissenes Schiebeholz/Schiebeblock
rechtzeitig ersetzen.
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8.2 Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/20)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchge-

fahrt.

e Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmal3
einstellen. (siehe 7.5.)

® Parallelanschlag (7) je nach Werkstuickbreite
und -hoéhe einstellen (siehe 7.3)

e Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 8.1.1 und 8.1.2)

8.3 Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 21, 27)

Querschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Halters (24) zusammen mit der

Anschlagschiene (23) als Queranschlag (siehe

7.4) durchgefiihrt, zusétzlich kdnnen Querschnit-

te auch mit dem Zubehér-Schiebeschlitten als

Queranschlag (siehe 7.6) durchgeflhrt werden.

Hierbei wird ein Werkstlck in seiner Querrichtung

durchschnitten.

® Queranschlag bzw. Zubehér-Schiebeschlitten
auf das gewiinschte Winkelmaf einstellen
(siehe 7.4 bzw. 7.6).

®  Werkstlick fest gegen die Anschlagschiene
(23 bzw. 101) driicken.

Séage einschalten.

Queranschlag bzw. Zubehor-Schiebeschlitten
und Werkstlick in Richtung des Ségeblattes
schieben, um den Schnitt auszuflhren.

e Warnung! Halten Sie immer das gefiihrte
Werksttick fest, nie das freie Werkstiick, wel-
ches abgeschnitten wird.

® Queranschlag bzw. Zubehér-Schiebeschlitten
immer so weit vorschieben, bis das Werk-
stuck vollstandig durchgeschnitten ist.

® Sé&ge wieder ausschalten. Sageabfall erst
entfernen, wenn das S&geblatt stillsteht.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.
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9.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese konnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

9.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.3 Ersatzteil- und Zubehoérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

a0

=]

9.4 Transport

Transportieren Sie die Maschine nur durch An-
heben am Sé&getisch und an den Handgriffen
(42). Verwenden Sie Schutzvorrichtungen wie
Ségeblattschutz, Anschlagschienen niemals zur
Handhabung oder Transport.

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehoér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

Fir den Transport mit verbautem Schiebeschlitten
(Sonderzubehér) muss der Schiebeschlitten mit
der Feststellschraube (117) fixiert werden, damit
dieser in einer Position bleibt und nicht verrut-
schen kann.

9.5 Weitere Wartungshinweise

Prifen Sie vor jeder Benutzung

® dass der Ein-/Ausschalter die Maschine si-
cher ausschalten kann.

e die Bremszeit nach dem Ausschalten (<10
Sekunden)

Sollte der Ein-/ Ausschalter defekt sein oder die
Bremszeit Giber 10 Sekunden liegen, verwenden
Sie die Maschine nicht weiter und wenden Sie
sich an den Kundendienst.

Platzieren Sie wahrend Transport, Montage, De-
montage, Unbrauchbarmachung und Verschrot-
tung die Maschine stets auf festem Untergrund,
so dass sie nicht in einer unkontrollierten Art und
Weise kippen oder umfallen oder sich bewegen
kann.

10. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fahrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

11. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-22 -
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttuimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-23-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebirsten, Keilriemen, Tischeinlage,
Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-24-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fiir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Geraét innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gert, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fliihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Geréat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-25-

Anl_TC_TS_315_U_SPK9-1.indb 25 23.03.2020 09:16:55



Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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GB

I

Danger! - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry

@®

Caution! Wear ear-muffs. The impact of noise can cause damage to hearing.

D

Caution! Wear a breathing mask. Dust which is injurious to health can be generated when working on
wood and other materials. Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Caution! Wear safety goggles. Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted
by the device can cause loss of sight.

®

Caution! Risk of injury! Do not reach into the running saw blade.

-l OFF

—sm. ON

Overload switch
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Danger!

When using the equipment, a few safety pre-
cautions must be observed to avoid injuries and
damage. Please read the complete operating
instructions and safety regulations with due care.
Keep this manual in a safe place, so that the in-
formation is available at all times. If you give the
equipment to any other person, hand over these
operating instructions and safety regulations as
well. We cannot accept any liability for damage
or accidents which arise due to a failure to follow
these instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

Danger!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regula-
tions and instructions may result in an electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions
in a safe place for future use.

2. Layout and items supplied
2.1 Layout

2.1.1 Bench-type circular saw (Figs. 1-19)
1. Saw table

2. Saw blade guard

3. Push stick

4. Blade

5. Splitter

6. Tableinsert

7. Complete parallel stop

8. Hand wheel

9. Adjusting and locking grip

. Push block

. On/Off switch

. Locking grip for cutting width
. Rubber foot

. Gap

. Screw for saw blade guard

. Extractor adapter

. Countersunk head screw

. Hole (splitter)

. Fastening screw

. Locking grip for cutting angle
. Chassis

. Scale for parallel stop
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. Stop rail

. Holder

. Slot (upright)

. Knurled screw

27. Slot (flat)

28. Guide rail for parallel stop

29. Leg

30. Cross strut

31. Longitudinal strut

32. Hexagon screw

33. Face spanner

34. Tool hook

35. Washer

36. Spring washer

37. 16/19mm ring wrench

38. Nut

39. Table length extension

40. Saw blade flange

41. Guide rail system for cross stop
42. Handle

43. Strut for table length extension
44. Housing

45. Scale for saw blade angle

46. Pointer for saw blade angle
47. Adjusting screw

48. Locking grip for saw blade guard
49. Screw for extractor adapter
50. Cover for extractor adapter
51. Cap on saw blade guard

52. Overload switch

2.1.2 Slide

(Special accessories - slide: for
TC-TS 315 U (Art. No.: 43.405.56) not sup-
plied.) (Figs. 24-26)

100. Slide plate with scale

101. Stop rail with profile

102. Guide rail system

103. Angle (rear)

104. Angle (front)

105. Stop for cross cutting

106. Clamping lever for angle setting
107. Hexagon screw (large)

108. Washer, large

109. Self-locking nut

110. Socket head screw

111. Locking grip

112. Hexagon screw (small)

113. Washer (small)

114. Spring washer (small)

115. Nut (small)

116. Washer (medium)

117. Locking screw

-28 -
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2.2 Items supplied

Please check that the article is complete as

specified in the scope of delivery. If parts are

missing, please contact our service center or the

sales outlet where you made your purchase at

the latest within 5 working days after purchasing

the product and upon presentation of a valid bill

of purchase. Also, refer to the warranty table in

the service information at the end of the operating

instructions.

® Open the packaging and take out the equip-
ment with care.

® Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).

® Check to see if all items are supplied.

® Inspect the equipment and accessories for
transport damage.

* If possible, please keep the packaging until
the end of the guarantee period.

Danger!

The equipment and packaging material are
not toys. Do not let children play with plastic
bags, foils or small parts. There is a danger of
swallowing or suffocating!

2.2.1 Bench-type circular saw
Saw blade guard

Push stick

Splitter

Push block

Locking grip for cutting width
Rubber foot (4x)

Screw for saw blade guard
Extractor adapter

Locking grip for cutting angle
Chassis

Stop rail

Holder

Leg (4x)

Cross strut (2x)

Longitudinal strut (2x)

Hex screw (58x)

Face spanner

Tool hook

Washer (112x)

Spring washer (58x)
16/19mm ring wrench

Nut (58x)

Table length extension
Handle (2x)

Strut for table length extension (2x)
Screw for extractor adapter (4x)
Cover for extractor adapter

* Original operating instructions
e Safety information

2.2.2 Iltems supplied

(Special accessories - slide: for TC-TS 315 U
(Art. No.: 43.405.56) not supplied.):
® Slide plate with scale

Stop rail with profile

Guide rail system

Angle (rear)

Angle (front)

Clamping lever for angle setting
Hexagon screw (large)

Washer (large) (2x)

Self-locking nut

Socket head screw (2x)

Locking grip (2x)

Hexagon screw (small) (8x)
Washer (small) (12x)

Spring washer (small) (8x)

Nut (small) (4x)

Washer (medium)

3. Proper use

The bench-type circular saw is designed for the
slitting and cross-cutting (only with the cross
stop) of all types of timber commensurate with the
machine’s size. The equipment is not to be used
for cutting any type of round wood.

The equipment is to be used only for its prescri-
bed purpose. Any other use is deemed to be a
case of misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or inju-
ries of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

The equipment is to be operated only with suita-
ble saw blades (saw blades made of HM or CV)

It is prohibited to use any type of HSS saw blade
and cutting-off wheel.

To use the equipment properly you must also
observe the safety information, the assembly
instructions and the operating instructions to be
found in this manual.

All persons who use and service the equipment
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have to be acquainted with these operating
instructions and must be informed about the
equipment’s potential hazards. It is also imperati-
ve to observe the accident prevention regulations
in force in your area. The same applies for the
general rules of health and safety at work.

The manufacturer will not be liable for any chan-
ges made to the equipment nor for any damage
resulting from such changes. Even when the
equipment is used as prescribed it is still impossi-
ble to eliminate certain residual risk factors.

The following hazards may arise in connection
with the machine‘s construction and design:

e Contact with the saw blade in the uncovered

saw zone.

® Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

® Kick-back of workpieces and parts of work-
pieces.

® Saw blade fracturing.

e Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

* Damage to hearing if essential ear-muffs are
not used.

® Harmful emissions of wood dust when used
in closed rooms.

4. Technical data

AC MOLOF ..o 220-240V ~ 50Hz
POWEr P ..o S6 40% 2000 W
Idle speedng ....ccoovinninniiiniee 2950 rpm
Carbide saw blade .......... @315x30x2.8mm
Number of teeth.......ccoooieiiiiii 40
Table Size .....ccccocevviiiciiiee, 800 x 550 mm
Table length extension .................. 740 x 400 mm
Cutting height max. ... 85 mm/90°
Height adjustment

Tilting saw blade ........c.ccceeieeenne

Max. workpiece width ...........coccceeiniienninen. 1.6m
Extractor connection ............ccccoc.... @100/36 mm
Weight without slide ...................... approx. 52 kg
Weight with slide ............ccccceeeene approx. 57 kg
Protection Class: ........cocoeiiiiiiiiiiiiicicecee |
Thickness of the splitter: ...........cccceeeine 2.5mm

Operating mode S6 40%: Continuous operation
with idling (cycle time 10 minutes). To ensure that
the motor does not become excessively hot, it
may only be operated for 40% of the cycle at the
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specified rating and must then be allowed to idle
for 60% of the cycle.

Danger!

Sound and vibration

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 1870-19.

Operation

L, sound pressure level ..................... 95,1 dB(A)
K, uncertainty ..., 3dB(A)
L, sound power level ..................... 109,1 dB(A)
Kiya Uncertainty ..., 3 dB(A)

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although
there is a correlation between emission and im-
mission levels it is impossible to draw any certain
conclusions as to the need for additional precau-
tions. Factors with a potential influence on the ac-
tual immission level at the workplace include the
duration of impact, the type of room, and other
sources of noise etc., e.g. the number of machi-
nes and other neighboring operations. Reliable
workplace values may also vary from country to
country. With this information the user should at
least be able to make a better assessment of the
dangers and risks involved.

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hea-
ring.

Keep the noise emissions and vibrations to a
minimum.

® Only use appliances which are in perfect wor-
king order.

Service and clean the appliance regularly.
Adapt your working style to suit the appliance.
Do not overload the appliance.

Have the appliance serviced whenever ne-
cessary.

® Switch the appliance off when it is not in use.

Caution!

Residual risks

Even if you use this electric power tool in

accordance with instructions, certain resi-

dual risks cannot be rules out. The following

hazards may arise in connection with the

equipment’s construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust
mask is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protec-
tion is used.

-30-
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5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Warning!

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

® Unpack the bench-type circular saw and
check it for damage which may have occurred
in transit.

® The machine has to be set up where it can
stand firmly, e.g. on a work bench, or it must
be bolted to a strong base.

e All covers and safety devices have to be pro-
perly fitted before the machine is switched on.

® It must be possible for the saw blade to run
freely.

®  When working with wood that has been pro-
cessed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

* Before you actuate the On/Off switch, make
sure that the saw blade is correctly fitted and
that the machine’s moving parts run smoothly.

6. Assembly

Danger! Pull out the power plug before carry-
ing out any maintenance, resetting or assem-
bly work on the circular saw!

6.1 Assembly of the sub-frame and table
length extension (Figs. 1, 3a-g)

Danger! Make allowance for the weight of the

machine and arrange another person to help you

if necessary!

e Turn the bench-type circular over and set the
saw down on the floor or on some other work
surface. Important! Place suitable material
(e.g. packaging material) between the table
surface and the surface on which it is stood to
prevent any damage to the table surface.

e Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the legs (29) loosely to the saw table (1).

e Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the cross struts (30) and longitudinal struts
(31) loosely to the legs. Make sure that the
holes in the fitted cross struts face upwards to
enable the table length extension to be fitted
later. Also make sure that the tongue-and-

groove connection between the strut and leg
engages properly.

e Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the rubber feet (13) securely to the legs.

® Fasten the extractor adapter (16) to the ma-
chine using the screws (49). Important! The
side connection socket of the extractor adap-
ter (16) must be pointing to the right.

® Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the table length extension (39) to the saw tab-
le (1).

® Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the struts (43) to the table length extension
(39) and the rear cross strut (30).

© Turn the machine over so that it stands on
its legs. The machine must be stood on a flat
surface. Then tighten all loose screw connec-
tions.

6.2 Assembling the handles, tool hook and
chassis (Figs. 1, 4a-d)

® Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the handles (42) to the front legs.

e Screw the tool hook (34) to the front right leg.
Important! When not in use, the face spanner
(83), ring wrench (37), push stick (3) and
push block (10) can be kept on the tool hook
(34).

® Use the hexagon screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38) to screw
the chassis (21) to the rear legs.

e Caution! Select a distance for the tires relative
to the ground using the oval hole in the chas-
sis (21) which ensures that the machine does
not have to be lifted too high when transpor-
ted by the user

e Fit the short guide rail for the parallel stop
(28) to the front of the saw table (1) (see Fig.
4e); and the long guide rail for the cross stop
(41) to the left side of the saw table (1) (see
Fig. 4f).

® Todo so, first fasten the screw (32), washer
(35), spring washer (36) and nut (38) loosely
in the two holes in the saw table. The head of
the screw must be on the outside of the saw
table (1) without a washer.

® Now slide the guide rail (28) with the groove
over the two screw heads as shown in Fig. 4g
until the right end of the guide rail (28) is flush
with the right side of the saw table (1).

®  Fit the long guide rail for the cross stop (41)
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in the same way as the guide rail for the par-

allel stop. The guide rail (41) should be in the
middle of the saw table (1).

Then tighten all the loose screw connections.

Important! Select a height for the guide rails
which ensures that:

6.3

6.4
[ ]

6.5

they are parallel to the saw table,

the parallel stop (7) is not blocked by the saw
table (1) when pushed,

but that the gap between the guide rail and
parallel stop (7) is not too large.

Fitting/removing the table insert (Fig. 6)
To prevent increased likelihood of injury, the
table insert should be changed whenever it is
worn or damaged.

Take off the saw blade guard (2) (6.5).
Remove the countersunk head screw (17).
Take out the worn table insert (6).

To fit the replacement table insert, proceed in
reverse order.

Fitting/removing the splitter (Figs. 7-9)
Danger! Pull out the power plug.

Set the blade (4) to max. cutting depth, move
to 0° position and lock in place.

Remove the saw blade guard (see 6.5).

Take out the table insert (6) (see 6.3).
Slacken the fixing screw (19). Important! Sla-
cken the fastening screw (19) only as far as
necessary until the gap (14) is approx. 5 mm.
The fastening screw (19) does not have to be
removed to fit the splitter (5).

Insert the splitter (5) into the gap (14). Make
sure that the splitter has been fitted straight
and not wobbly.

The splitter (5) must be positioned in the cen-
ter along an imaginary line extending behind
the saw blade (4), so that it is not possible for
the material to get jammed.

The distance between the blade (4) and the
splitter (5) should be 3-8 mm.

Retighten the fastening screw (19) and fit the
table insert (6) and saw blade guard (2).

The splitter (5) must not be set to a depth of
more than 2 mm relative to the saw blade in
the vertical direction.

To dismantle, proceed in reverse order.

Fitting/removing the saw blade guard
(Figs. 1, 5)

Mount the saw blade guard (2) on the splitter
(5) so that the screw fits through the hole (18)
in the splitter.

Do not tighten the screw (15) and locking grip
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(48) too far — the saw blade guard must be
able to move freely.
To dismantle, proceed in reverse order.

Warning! The saw blade guard (2) must al-
ways be lowered over the workpiece before
you begin to cut.

6.6 Fitting/changing the saw blade
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(Figs.10/11)

Before changing the saw blade: Pull out the
power plug!

Wear work gloves to prevent injury when
changing the saw blade.

Set the blade (4) to max. cutting depth, move
to 0° position and lock in place.

Remove the saw blade guard (2), table insert
(6) and splitter (5) (see 6.5, 6.3, 6.4).

Place the face spanner (33) on the saw blade
flange (40) to apply counter-pressure and
undo the screw with the ring wrench (37).
Caution! Turn the screw in the direction of ro-
tation of the saw blade.

Take off the outer flange and pull the old saw
blade (4) off the inner flange.

Clean the blade flange thoroughly before fit-
ting the new blade.

Mount and fasten the new saw blade in rever-
se order.

Caution! Note the running direction. The cut-
ting angle of the teeth must point in running
direction, i.e. forwards (see the arrow on the
blade guard).

Refit and set the splitter (5), table insert (6)
and the saw blade guard (2) (see 6.4, 6.3,
6.5).

Check to make sure that all safety devices
are properly mounted and in good working
condition before you begin working with the
saw again.

Warning! Every time that you change the saw
blade, check that the saw blade guard (2)
opens and closes again in accordance with
requirements. Also check that the saw blade
(4) spins freely in the saw blade guard (2).
Warning! Every time that you change the saw
blade (4), check to see that it spins freely in
the table insert (6) in both perpendicular and
45° angle settings.

Warning! You should replace the table insert
(6) immediately whenever it is worn or dama-
ged (see 6.3).

Warning! The work to change and align the
saw blade (4) must be carried out correctly.
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6.7 Connection for dust extractor

A connection for a dust extractor is provided on
the extractor adapter (16) on the housing and on
the saw blade guard (2).

6.7.1 Dust extraction using a vacuum extrac-
tion system

® The product is not supplied with a vacuum
extraction system, which is available as ac-
cessory.

e Connect the suction hose of the vacuum ext-
raction system to the 100 mm diameter of the
extractor adapter (16).

6.7.2 Dust extraction using a vacuum ext-
raction system and extractor adapter set
(Fig. 22)

® The product is not supplied with an extractor
adapter set with a suction hose and a vacuum
extraction system, which are available as ac-
cessories.

e Connect the suction hose of the vacuum ext-
raction system to the 100 mm diameter of the
extractor adapter (16).

® Using a crosstip screwdriver, undo the screw
on the cap (51) on the saw blade guard (2).

* Remove the cap (51) from the saw blade gu-
ard (2).

* Remove the cap for the extractor adapter(50).

® Then connect the saw blade guard (2) and
the side connection of the extractor adapter
(16) to the suction hose.

6.7.3 Recommended requirements to be met
by the vacuum extraction system

To ensure that dust and chips are satisfactorily

carried away from the point at which they are

generated to the vacuum extraction system, the

vacuum extraction system which is used needs to

meet the following requirements:

e Connection facility as described in 6.7.1 or
6.7.2

® Required air flow: 850 m3/h

® Underpressure at the extractor adapter: maxi-
mum 1500 Pa

°* Recommended air speed in the hose: 20 m/s

6.8 Fitting the accessory slide (Figs. 24, 26)

¢ The slide is available from retail stores
as a special accessory for the TC-TS 315
model - it is not included in the scope of
this delivery.

® Remove the guide rail (41) for the cross stop
and remove the screws (32), washers (35),
spring washers (36) and nuts (38).
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® Fit the slide plate (100) and stop rail (101) to-
gether. To do so, use the large hexagon screw
(107) and medium washer (116) at the pivot
point. In addition, fasten the clamping lever
(106) using two large washers (108) and the
self-locking nut (109). Important! The clam-
ping lever (106) must be mounted in such
a way that the stop can be moved when the
clamping lever is released and is locked when
the clamping lever is secured. Adjust the
clamping force with the self-locking nut (109).

®  Fit the two angles (103, 104) to the guide
rail (102) using the washers (113), spring
washers (114) and hexagon screws (112).

® Then fasten the angles (103, 104) together
with the guide rail (102) to the left legs (29) on
the bench-type circular saw. To do this, use
one hexagon screw (112), two washers (113),
one spring washer (114) and one nut (115) at
each point.

® Place the slide plate (100) together with the
stop rail (101) onto the guide rail (102) from
the front.

e Ifthere is any slackness between the guide
rail and the running bearings of the slide pla-
te, then the two lower bearings must be ad-
justed using the screw (A) and the eccentric
screw (B), so that the slide can glide freely.

® Fit the socket head screws (110) to the front
and rear of the guide rail (102) together with
the locking grip (111); they serve as a limit
stop.

®  The stop rail (101) must move parallel to the
saw table at a distance of approx. 1 mm. Sla-
cken the screws for the angles (103, 104) to
do this. Then adjust adjust the rail in such a
way that there is a 1 mm gap between the rail
and the saw table in every position.

® Please note that for technical reasons relating
to delivery, some loose screws/washers may
be left over even if the slide is assembled and
fitted correctly (special accessory), because,
e.g. they may already be provided on the
bench-type circular saw.

7. Operation

Switch on an extraction system prior to star-
ting with the work.

7.1 On/Off switch (Fig. 1/ltem 11)

® To turn the saw on, press the green button
L1“. Wait for the blade to reach its maximum
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speed of rotation before commencing with
the cut.

® To turn the equipment off again, press the red
button ,,0%.

Overload cut-out (Fig. 23)

The motor of this equipment is protected against

overload by an overload switch (52). If the rated

current is exceeded, the overload switch (52) will

shut down the equipment.

® Letthe equipment cool down for several mi-
nutes.

® Press the overload switch (52).

® Press the green button ,I“ to switch on the
equipment.

7.2 Cutting depth (Fig. 1)
Turn the hand crank (8) to set the blade (4) to the
required cutting depth.

Turn anti-clockwise:
larger cutting depth

Turn clockwise:
smaller cutting depth

7.3. Parallel stop

7.3.1 Stop height (Fig. 12-14, 2b)

e Use the holder (24) together with the parallel
stop rail (23) as a parallel stop.

® The parallel stop supplied with the bench-ty-
pe circular saw has two different guide faces.

®  For thick material you must use the stop rail
(23) as shown in Fig. 12, for thin material you
must use the stop rail as shown in Fig.13.

® To change over the stop rail (23) to the lo-
wer guide face you have to slacken the two
knurled screws (26) in order to disconnect the
stop rail (23) from the holder (24).

® Remove the two knurled screws (26) through
the one slot (25) in the stop rail (23) and in-
sert in the other slot (27).

® Remount the stop rail (23) on the holder (24).

® The procedure for changing over to the high
guide face is similar.

7.3.2 Cutting width (Fig. 12/13)

® The parallel stop (7) has to be used when
making longitudinal cuts in wooden workpi-
eces.

® The parallel stop (7) can be mounted on the
right-hand side of the saw table (1).

® The parallel stop (7) has to be mounted in the
guide rail (28) of the saw table (1).

® The parallel stop (7) can be set to the requi-
red dimension with the help of the scale (22)
on the table.

® Use the locking grip (12) to secure the paral-
lel stop (7) in the guide rail (28) and hence the
desired cutting width.

7 3.3 Setting the stop length (Fig. 14)
The stop rail (23) can be moved in longitudi-
nal direction in order to prevent the workpiece
from becoming jammed.

® Rule of thumb: The rear end of the stop co-
mes up against an imaginary line that begins
roughly at the center of the blade and runs at
an angle of 45° to the rear.

® Set the required cutting width
- Slacken the knurled screws (26) and push
the stop rail (23) forward until it touches the
imaginary 45° line.
- Retighten the knurled screws (26).

Warning! The gap between the saw table (1) and
the underside of the stop rail (23) must not be too
large in order to prevent the material getting jam-
med. To adjust the distance, the parallel stop (7)
must be fastened first using the locking grip (12).
Then slacken the knurled screws (26), lower the
stop rail (23) down to the saw table (1) and secu-
re the knurled screws (26) again afterwards.

7.4 Cross stop (Fig. 15)

® Use the holder (24) together with the cross
stop rail (23) as a cross stop.

® Slide the cross stop into the guide rail (41) on
the left-hand side on the saw table.

® Undo the locking grip (20).

®  Turn the stop rail (23) until the arrow points to
the angle required.

® Re-tighten the locking grip (20).

Important!

® Do not push the stop rail (23) too far toward
the blade.

® The distance between the stop rail (23) and
the blade (4) should be approx. 2 cm.

7 5 Setting the angle (Fig. 16)
Slacken the locking grip (9) at the front and
rear of the housing (44).

® Move the housing (44) until the pointer (46)
points to the desired angular setting on the
scale (45).

® Lock this setting with the locking grip (9) at
the front and rear of the housing (44).

* If needed, the end stop for adjusting the angle
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of the saw blade can be readjusted for 0°. To °
do this, adjust the adjustment screw (47).

Always push the workpiece through to the
end of the splitter (5).

® The offcut piece remains on the saw table
(1) until the blade (4) is back in its position of
rest.

7.6 Accessory slide used as an angle stop/
cross stop (Fig. 27)

The slide can be used as an angle stop/cross
stop in the same way as the universal stop
(see 6.8).

Slacken the clamping lever (106).

Turn the stop rail (101) until the desired angle
is reached. 0° for use as a cross stop (90°
cuts) - a different angle for angle cuts.
Retighten the clamping lever (106).
Important! Do not push the stop rail too far

®  Secure long workpieces against falling off
at the end of the cut (e.g. with a roller stand
etc.).

8.1.1 Cutting narrow workpieces (Fig. 18)
Be sure to use a push stick (3) when making
longitudinal cuts in workpieces smaller than 150
mm in width. A push stick is supplied with the
saw! Replace a worn or damaged push stick im-

toward the blade (5). The distance between
the stop rail and the blade should be approx.
2cm.

mediately.

8.1.2 Cutting very narrow workpieces
(Fig. 19)

® Be sure to use a push block (10) when ma-
king longitudinal cuts in very narrow workpie-
ces with a width of 50 mm and less.

® The low guide face of the parallel stop is best
used in this case.

® The push block (10) is supplied with the saw.

® Replace the push block without delay when it
becomes worn.

8. Operation

Warning!

® After every new adjustment we recommend
you to make a trial cut in order to check the
new settings.

®  After switching on the saw, wait for the blade

to reach its maximum speed of rotation before . .
commencing with the cut. 8.2 Making bevel cuts (Fig. 16/20)

o Take extra care when starting the cut! Bevel cuts must always be used using the parallel

o Never use the equipment without the suction stop (7). _
function. ® Set the blade (4) to the desired angle. (See

® Regularly check and clean the suction chan- 7.5, ) _
nels. ® Setthe parallel stop (7) in accordance with
the workpiece width and height (see 7.3)

e Carry out the cut in accordance with the work-

8.1 Making longitudinal cuts (Figure 17)
piece width (see 8.1.1.and 8.1.2)

Longitudinal cutting (also known as slitting) is
when you use the saw to cut along the grain of the
wood. Press one edge of the workpiece against
the parallel stop (7) while the flat side lies on the
saw table (1). The guard hood (2) must always be
lowered over the workpiece.

When you make a longitudinal cut, never adopt

a working position that is in line with the cutting

direction.

e Set the parallel stop (7) in accordance with
the workpiece height and the desired width.
(See 7.3.) °

e Switch on the saw.

® Place your hands (with fingers closed) flat on
the workpiece and push the workpiece along
the parallel stop (7) and into the blade (4).

® Provide guidance at the side with your hand
only as far as the front edge of the guard
hood.

8.3 Making cross cuts (Figs. 21, 27)

Cross cuts must always be performed using the

holder (24) together with the stop rail (23) as a

cross stop (see 7.4); in addition, cross cuts can

also be performed using the accessory slide as a

cross stop (see 7.6). In this case the workpiece is

cut through crosswise.

® Set the cross stop or accessory slide to the

desired angle (see 7.4 or 7.6).

Press the workpiece firmly against the stop

rail (23 or 101).

Switch on the saw.

Push the cross stop or accessory slide and

the workpiece toward the blade in order to

make the cut.

® Warning! Always hold the guided part of the
workpiece. Never hold the part which is to be
cut off.
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® Always push the cross stop or accessory
slide forward until the workpiece is cut all the
way through.

® Switch off the saw again. Do not remove the
offcut until the blade has stopped rotating.

9. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Danger!
Always pull out the mains power plug before star-
ting any cleaning work.

9 1 Cleaning
Keep all safety devices, air vents and the
motor housing free of dirt and dust as far as
possible. Wipe the equipment with a clean
cloth or blow it with compressed air at low
pressure.

®  We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished
using it.

® Clean the equipment regularly with a moist
cloth and some soft soap. Do not use
cleaning agents or solvents; these could at-
tack the plastic parts of the equipment. Ensu-
re that no water can seep into the device. The
ingress of water into an electric tool increases
the risk of an electric shock.

9.2 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

9.3 Ordering spare parts and accessories
Please provide the following information when
ordering spare parts:

* Type of unit

® Article number of the unit

® ID number of the unit

e Spare part number of the required spare part
For our latest prices and information please go to

www.isc-gmbh.info
recommend high-quality ac-

cessories from kwb |

www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! For good results we
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9.4 Transport

Only ever transport the machine by lifting it by the
saw table. Never use the safety devices such as
the saw blade guard and stop rails for handling or
transporting purposes.

To transport with the slide (special accessory)
fitted, the locking screw (117) must be secured so
that it stays in one position and cannot slip.

9.5 Additional notes on maintenance

Check the following each time before using

® that the On/Off switch can be reliably swit-
ched off.

® the braking time after switching off (<10 se-
conds)

If the On/Off switch is defective or the braking
time exceeds 10 seconds, do not use the machi-
ne any more and contact the customer services
team.

Always ensure that you place the machine on a
firm surface during transport, assembly, disas-
sembly, disabling and scrapping, to make sure
that it cannot topple over, fall over or move in an
uncontrolled manner.

10. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to pre-
vent it from being damaged in transit. The raw
materials in this packaging can be reused or
recycled. The equipment and its accessories are
made of various types of material, such as metal
and plastic. Never place defective equipment in
your household refuse. The equipment should
be taken to a suitable collection center for proper
disposal. If you do not know the whereabouts of
such a collection point, you should ask in your
local council offices.

11. Storage

Store the equipment and accessories in a dark
and dry place at above freezing temperature.
The ideal storage temperature is between 5 and
30 °C. Store the electric tool in its original pa-
ckaging.
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GB

For EU countries only
Never place any electric power tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2012/19/EC concerning old electric and electronic equipment and
its implementation in national laws, old electric power tools have to be separated from other waste and
disposed of in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the return request:

As an alternative to returning the equipment to the manufacturer, the owner of the electrical equipment
must make sure that the equipment is properly disposed of if he no longer wants to keep the equipment.
The old equipment can be returned to a suitable collection point that will dispose of the equipment in
accordance with the national recycling and waste disposal regulations. This does not apply to any ac-
cessories or aids without electrical components supplied with the old equipment.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part, of documentation and papers
accompanying products is permitted only with the express consent of the iSC GmbH.

Subject to technical changes
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Service information
We have competent service partners in all countries named on the guarantee certificate whose contact
details can also be found on the guarantee certificate. These partners will help you with all service re-

quests such as repairs, spare and wearing part orders or the purchase of consumables.

Please note that the following parts of this product are subject to normal or natural wear and that the
following parts are therefore also required for use as consumables.

Category Example
Wear parts* V-belt, carbon brushes, table insert, push stick
Consumables* Saw blade
Missing parts

* Not necessarily included in the scope of delivery!

In the effect of defects or faults, please register the problem on the internet at www.isc-gmbh.info. Ple-
ase ensure that you provide a precise description of the problem and answer the following questions in
all cases:

¢ Did the equipment work at all or was it defective from the beginning?
* Did you notice anything (symptom or defect) prior to the failure?

® What malfunction does the equipment have in your opinion (main symptom)?
Describe this malfunction.
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Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the

unlikely event that your device develops a fault, please contact our service department at the address

shown on this guarantee card. You can also contact us by telephone using the service number shown.

Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms apply to consumers only, i.e. natural persons intending to use this product
neither for their commercial activities nor for any other self-employed activities. These warranty
terms regulate additional warranty services, which the manufacturer mentioned below promises to
buyers of its new products in addition to their statutory rights of guarantee. Your statutory guarantee
claims are not affected by this guarantee. Our guarantee is free of charge to you.

2. The warranty services cover only defects due to material or manufacturing faults on a product which
you have bought from the manufacturer mentioned below and are limited to either the rectification of
said defects on the product or the replacement of the product, whichever we prefer.

Please note that our devices are not designed for use in commercial, trade or professional applica-
tions. A guarantee contract will not be created if the device has been used by commerecial, trade or
industrial business or has been exposed to similar stresses during the guarantee period.

3. The following are not covered by our guarantee:

- Damage to the device caused by a failure to follow the assembly instructions or due to incorrect
installation, a failure to follow the operating instructions (for example connecting it to an incorrect
mains voltage or current type) or a failure to follow the maintenance and safety instructions or by ex-
posing the device to abnormal environmental conditions or by lack of care and maintenance.

- Damage to the device caused by abuse or incorrect use (for example overloading the device or the
use or unapproved tools or accessories), ingress of foreign bodies into the device (such as sand,
stones or dust, transport damage), the use of force or damage caused by external forces (for ex-
ample by dropping it).

- Damage to the device or parts of the device caused by normal or natural wear or tear or by normal
use of the device.

4. The guarantee is valid for a period of 24 months starting from the purchase date of the device. Gu-
arantee claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the
defect being noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period.
The original guarantee period remains applicable to the device even if repairs are carried out or
parts are replaced. In such cases, the work performed or parts fitted will not result in an extension
of the guarantee period, and no new guarantee will become active for the work performed or parts
fitted. This also applies if an on-site service is used.

5. To make a claim under the guarantee, please register the defective device at: www.isc-gmbh.info.
Please keep your bill of purchase or other proof of purchase for the new device. Devices that are
returned without proof of purchase or without a rating plate shall not be covered by the guarantee,
because appropriate identification will not be possible. If the defect is covered by our guarantee,
then the item in question will either be repaired immediately and returned to you or we will send you
a new replacement.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by
the scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service,
please send the device to our service address.

Also refer to the restrictions of this warranty concerning wear parts, consumables and missing parts as
set out in the service information in these operating instructions.
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OnacHocTb! —MpounTalite N0Nb30BaATENLCKYIO MHCTPYKLMIO YTOObI YMEHBLUMUTD PUCK NMOBPEKAEHMN.

®

MpenocTopoKHOCTL! MoxKeT-HageHbTe ywHble My¢dTbl. 3BYKOBOM yAap MOXKET NOBPeamTb CAyX.

@

MpeaoctopoxHocTb! HageHbTe ApixaTenbHyo MackKy. Mblab KOTOpPaa NOBPEXKAAeT 340P0Bbe MOMKET
co3aaBaTbCA KOraa uaert pabota ¢ ApeBecMHON U APYrMMK maTepuanamm. He ucnonb3syite sToT npubop
Ana paboTbl Ha NobbIX MaTepuanax coaepskallmx acbect.

©

npe,ﬂ,OCTOpO)KHOCTb! HageHbTe 3aWmTHbIE O4KK . VICKPbI CO34at0LLMeca B Te4EHUN pa6OTbI nnn wenku,
ONMWAKK U NblN1b BblaenAaemaa nocpencrsom an6opa MOXET CTaTb I'IpMHMHOVI noTepwn 3peHnAa.

®

MpenocTopoKHOCTb! PUCK NnoBpexkaeHuit | He npoTarneaiTe pyku K KpyTALLEMYCA J1€3BUIO MUIbI.

wlll. OFF

i ON

MepesarpysuTe BbIKNOYATEb.



OnacHocTb!

Koraa ncnonbsyete ob6opynoBaHMe HEKOTOPasA NPEAOCTOPOKHOCTb 6E30MaCHOCTM A0/IXKHA
HabnaoaaTbcA YTOObI N36eXKaTb NOBPEXAEHUA U Bpeaa. MNoxanyncra NpouTuTe NoAHYH UHCTPYKLMIO
Mo UCNO/Ib30BaHUIO U NpaBuKia 6€30NacHOCTU C AO/KHOM BHMMATE/IbHOCTbIO. CoxpaHalTe 3Ty
WMHCTPYKLMIO B 6e3onacHom MecTe , TaKk 4Tobbl MHPopMaLma 6blia AocTynHa B toboe Bpems. Ecnm Bbl
JaeTe 060pyA0BaHUE K KaKOMy IMOO Apyromy Anuy, nepeganTe 3Ty MHCTPYKLMIO MO MCNOAb30BaHMUIO U
npaBuna 6€30NacHOCTU KaK UCTOYHUK . Mbl HE MOYKEeM MPUHATL 06y OTBETCTBEHHOCTD 33
NoBpeXAEHMA NN HECYACTHbIE Cly4au KOTOPbIe BO3HUK/AM BCEACTBME HEMNPABWUIbHOIO C/le0BaHMS
3TUMM UHCTPYKUMAMM M NpaBunamm 6e3onacHocTu .

1.Mpasuna 6e3onacHoOCTU.

CooTBeTcTBYOLWan MHGOPMaLMA No 6e30MNacHOCTN MOXKET ObITb HallAeHa B 3aKpbITOM bpoLltope .
OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce NpaBMaa 6€30MaCHOCTU U UHCTPYKLMUM.
NMobble owWMBKM caenaHHble B ClegoBaHUKM NpaBunam 6e€30nacHOCTM U UHCTPYKLMAM MOTYT B
pesynbTaTe NPUBECTM K IIEKTPUYECKOMY LLIOKY ,0THIO U/UK Cepbe3HbIM NOBPEXKAEHMAM.

Xpal-wn'e BCe npasuna 6e3onacHocTU U UHCTPYKUMUMN B 6e3onacHom mecte Aana ,qaaneiiLuero
Ucnosib3oBaHuA.

2.YepTexX n npegmeTHble NPUHAANEKHOCTU.

2.1 Yeprex
2.1.1 CtraHKoBOro TMna Kpyrosasa nuna (Puc 1-19)
1. Cron nunbl
2. Jle3BunA Nuabl 3aLLmnTa
3. TonykoBaAa pyKkoATKa
4. Jlessue
5. Jenntennb
6. Brynka ctona
7. MonHaA napannenbHaa OCTaHOBKaA
8. PyyHoe Koneco
9. Perynupytowme n 3aMoYHble TUCKN
10. TonKkaowmin 610K
11 BKn/BbIkn nepekntovaTesb
12.3amouHble TUCKU ANA PEXKYLLEro nponeta
13. Pe3anHoBasA nogoLwiBa
14.UWenb
15 bonT anAa ne3BuA NUAbI 3aLLUTbI

16 AganTep BblbpacbiBaTens



17 bonT c noTatHOM roN0BKOM
18 OTtBepcTue ( AenuTens)
19. CoeguHsiowmin 6onTt
20 3amoYHble TUCKM ONA pexyLero yrna
21 Pama
22 UWkKana gnsa napanienbHON OCTaHOBKM
23 OcTaHOBOYHaA pelika
24 [lepxatenb
25 Mas3 (BepTuKaibHbIN)
26 bonT c HakaTKom
28 Hanpasnatowana pelika gna napannesbHoM OCTaHOBKM
29 HoxkKa
30 KpecrtoBas cToMKa
31 NpoaonbHaa cTolKa
32 WectnyronbHblt 6onT
33 /lnueBoii raeyHbIN KoM
34 NHCTpYMEHTaNbHbIN KPIOK
35 LWanba
36 MNpyKnHHasA Wwainba
37 16\19 MM KpYr/ibliA ra@uHbli Kntou
38 laiika
39 lAnHHbLI cToNa YONNHHUTENb
40 NMunbl ne3sus dnaHeL,
41 HanpasnstoLasa penkoBasa cuctema A1 KPecToBO OCTAaHOBKM
42 PyKoATKa
43 Crolika gns NpoTAXKEHHOCTU AJIMHHbI CTONA
44 Koxyx
45 WWkana gna yrna ne3sma Nunbl
46 YKasartenb o yrna nessua nunol
47 Perynupytowmin 6ont
48 3amMOYHbI 3aXBaT A1A Ne3BUA NUbl 3aLUTbI

49 bonT aganTepa BbibpacbiBaTeNa



50 KpblwkKa ana agantepa BblbpacbiBatens
51 BepxyLwKa Ha ne3BuA NUbl 3aluTe

52 Mepesarpy3oyHbli NepeKkaoyaTesb

2.1.2 NonsyHoOK

(CneumanbHble npucnocobneHMA-NON3YHOK ANA
TC-TS 315U(Art/ No.: 43.405.56) He noaaepkusaetcs.)
(Puc. 24-26)

100 CKonb3Awas naacTMHa ¢ WKanomn

101 OcTaHOBOYHas peWKa ¢ WwabsoHom

102 Hanpasnawwasa peeyHada cuctema

103 Yron (3agHuit)

104 Yron (nepeaHuit)

105 OcTaHOBKa 414 KPecToBOM pe3Kun

106 OrpaHuunTeNbHbIMA  pblyar 4110 YCTaHOBKM yrna
107 WecTtnyronbHbii 60T (60/bLLOIN)

108 LWaiba 6onblias

109 Camo-3anupatoLmiica ramka

110 Pasbema rosioBKa BUHTa

111 3anupatowmiica 3axsat

112 WectnyronbHbii 60AT  ( ManeHbKUi)

113 Waiba( maneHbKasn)

114 Mpy*KMHHanA waiiba( maneHbKasn)

115 laiika (maneHbKas)

116 LWWaiiba (cpeaHan)

117 3anupatowmin 6ont

2.2 MpegmeTHble NPUHAANEKHOCTU

MoXKanycta NpoBepbTe YTO U3AEANE MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET KaK YKAa3aHO B NepeyHe A0CTaBKMy.
Ecnu yacTb OTCYTCTBYET , NOXKANYMACTA CBAXKUTECH C HALLMM CEPBUC LLEHTPOM MAN MArasvMHOM NPoAa rae
Bbl CAeNann Ballly NMOKYMKy He no3aHee 5 pabounx AHelt nocne NOKYMNKU NPOAyKTa U NpefocTaBbTe
AEeNCTBYIOLIMI YeK OT NOKYNKW. TakKe obpaTuTech K rapaHTUIHOMN Tabauue B cepBMCHOM MHPOopMaL MK
B KOHLE NO/Ib30BATENbCKOM UHCTPYKLMMU.

OTKpoliTe YNakoBKYy M BO3bMUTE 060PYyL0BaHME C OCTOPOMKHOCTLHO.



YaanuTe ynakoBouHbI maTtepuan v ntobble ynakoBoUHble U/MAn TPaHCMOPTUPOBOYHbBIE CTAMKKM
(ecnun goctynHo).

MpoBepbTe BM3yasbHO BCE 1M M3 NPeAMETOB NPUCYTCTBYIOT.
Wccneayiite o6opyaoBaHue n npucnocobaeHms Ha Hamume TPaHCNOPTHbIX NOBPeEXAEHUN.

Ecnv BO3MOXKHO ,NnoKanyncTa CoXpaHUTe yNakoBKY A0 KOHLA rapaHTUMHOro nepuoaa.

OnacHocTb!

O6o0pyaoBaHMe U YNaKOBOYHbI MmaTepuan He UrpyLllKa. He no3sonsaifte getam urpatb C
NNAaCTUKOBbIMU MeLKamu ,$0broit AN MasieHbKMMM YacTAMKU. ITO ONACcHO NPU NPOrnaTbiBaHUKU
WK NONAAAHUU B AbIXaTe/bHble NYTH.

2.2.1 CraHO4YHOro TMNa Kpyrnasa nuna
Munnbl ne3BuA 3awmTa
TonKaroWwmin cTep’KeHb
Paspenuntenn
Tonkatowmii 610K
3aMOUYHbI 3axBaT 41A PEXYLLErO NposeTa
PesnHoBas nogowwsa (4x)
BonT ana nessumaA NWbl 3aLLUTbI
AganTtep BblbpacbiBaTens
3aMOuYHbIM 3axBaT 418 PEXKYLLEro yria
Pama
OcTaHOBOYHaA pelika
JepxaTtens
HoxKu (4x)
KpecTtoBas cToiika(2x)
MpoaonbHas cTolKa (2x)
LWectnyronbHbiii 601T (58x)
JlnueBoi raeyHbIin Koy
MNHCTpYMEHTabHbIN KPIOK
LWaiba (112x)
Mpyu1HHas Wwaliba (58x)
16/19 MM Ko/ibLLeBOM raeyHblit Koy

larika (58x)



ONVHHBI cTONA yA/MHUTENb

PykosTKa(2x)

CToMKa ANIMHHbI CToNa yannHUTenA(2x)

BonT ana agantepa BbibpacbiBaTens (4x)
KpbiWwKa gna agantepa BbibpacbiBaTens
OpurMHanbHaa MHCTPYKLMA MO 3KCMyaTaumm
NHbopmaums no 6esonacHocTu

2.2.2 NpeameTHble NPUHAANEKHOCTU.
(CneumnanbHble npucnocobneHna —nonsyHokK ana TC-TS 315U
(Aptukyn. Homep :43.405.56) He noaaepK1MBaeTca)
CKONb3sLLLaA NAACTUHA C LWKaNOW
OcTaHOBOYHanA peiKa c wabsoHoMm

Cuctema HanpasnAOLWMX peek

Yron (3agHui)

Yron (nepeaHnin)

OUKCUpPYIOLWMIA pblyar A1 BbICTaBAEHUA YA
LWectnyronbHbiit 60T (60NbLLON)

LWarba (6onbluan) (2x)
Camo-3alenKknBatoLwas ramka

Paszbem ronosku 6onta (2x)
3alenkusaroLlnincs saxaeaT(2x)
LLecTnyronbHbln 60T (ManeHbKuit)

Laiiba (maneHbkana) (12x)

Mpy*KMHHasA Waliba (ManeHbKas) (8x)

lalika (maneHbKan) (4x)

Waiba (cpeaHan)

3. NoaxopAawee UCnosib3oBaHue

CTaHOYHOTO TMNa KPYroBas nuaa paspaboTaHa Ans pe3Ku NpoLo/IbHOM KPECTOBOM pesKu (TONbKO ¢
KPecTOBOM OCTAHOBKOM) BCEX TUMOB PE3KM COPa3MEPHbIX C pasmepammn mallimHbl. ObopyaoBaHue He
MOKET 6bITb MCMOb30BAHO A1 PE3KU NH0ObIX TUMOB KPYT/I0i ApeBecuHbl.



OﬁODYﬂ,OBaHMe AO0/XKHO 6bITb MCNONb30BAHO TOJIbKO Aana ero npeannMcaHHoOro HasHa4vyeHuaA. Noboe
Apyroe ncnosib3osaHne cYnUTaetTca 6y,c|,eT clyd4aem HenpasBu/IbHOIo UCNON1b30BaHUA.
I'IonbsoBaTenb/onepaTop a He npoun3soauTenb A01KHbl HECTU OTBETCTBEHHOCTDb 3a yu.|,ep6 nnn
nospexaeHuAa 06 NtobbIX TMNOB C/lydaeB KaK pe3ynbTaT 3TOoro.

Mo)Kanyicta 3ameTbTe  YTO Hale 060pyA0BaHNE HE CMPOEKTUPOBAHO ANA UCMO/Ib30BaHUA B
KOMMEPYECKUX TOPrOBbIX WMHAYCTPUANBHbIX NPUAOXKEHMAX. Hawa rapaHTUsa aHHYMPYeTCca ecnu
MalUMHa WUCMNO/b3YeTCA B KOMMEPYECKMX TOPrOBbIX MAN MHAYCTPUANbHBIX Aenax UAU ans
3KBMBAJIEHTHbIX HAa3HAYEHUN.

O6opyaoBaHMe A0MKHO YNPABAATLCA TOIbKO C NOAXOAALLMM ie3BueM NuAbl(( ne3ne Nuabl caenaHHoe
HM mnnn CV) 3anpewaeTtca Mcnonb3oBaTb Atobble TNkl HSS ne3Bma nubl U oTpesHble Koneca.

[na ncnonbzoBaHmna 060pya0BaHUA NPABUIbHO Bbl A0XHbI TaK¥Ke NOCMOTPETb MHPOPMaLMIO NO
6€30MacHOCTM , MHCTPYKLMIO MO COOPKE U MHCTPYKLUMIO MO YNPaBieHNIO KOTopasa HaxoAmuTCsa B 3STOM
pyKkosoacTee

Bce nua KTo ncnonb3yeT n 0b6cnyKmBaeT 0b6opyaoBaHMe AOMKHbI ObITb 03HAKOMJIEHbI C STUMM
WMHCTPYKLMAMM MO YyNPaBAEHUIO A0/XKHbI 6bITb MHGOPMUPOBAHbI O NOTEHLUMANBHOM Bpee oT
060pyaoBaHKUA. ITO TaKKe 06A3aTesIbHO co60AaTh NPaBUaa NPeaoTBPALLEHMSA HECYACTHbIX C/lyYaeB
NPUHYAMTENbHO B Ballei obnacTu. Toxe camoe NPUMEHUMO 419 OCHOBHbIX NPaBWJ1 340P0BbA U
6esonacHoOCcTU Ha paboTe. MNpounssoguTenb He ByaeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTb 3a NIt06ble M3MEHEHUS
cAenaHHble B 06opyaoBaHMK U 3a 11060 NOBPEXKAEHUA B pe3ybTaTe TakMxX MU3MeHeHU. [laxe Koraa
obopyaoBaHMe NUCMOJb3YEeTCA Kak NPeanmncaHo He BOSMOXKHO UCK/IIOYMTb Onpeae/ieHHbI 0CTaToYHbIM
dakTOop pucka. Cneayrowme pUCKM MOTYT BO3SHUKATb MPY CONPUKOCHOBEHUU C KOHCTPYKLMEN MALLUHbI U
AN3anHOM.

KOHTaKT C /1Ie3BMeM NUJibl B HE3aKPbITOW 30HE NUIEHUA.

[oCTUKeHMe KpYTALLErocs 1e3BuA NbI(MOBPEXAEHNA NOPE3oM)

BpOCOK 3aroTOBKM M/IM YacTU 3aroTOBKM

Pa3pbiB N€38MA NUIbI

KaTanynbTMpoBaHWe OT/IOMAaBLIEroca KapbuaHOro KOHUMKA OT SIe3BUA NWbI
MoBpexaeHue cayxa ecim Heobxoaumsle ywHble MydTbl He 6blM UCNOb30BaHbI

BpenHoe ncnyckaHue AepeBﬂHHOﬁ NbiNIN KOAa UCMNOJ1Ib3YETCA B 3aKPbITOM NOMELLEHNN

4. TexHU4YECKME AaHHbIe

MOTOP MEPEMEHHOTO TOKQ.ueveueerreerrereerreenrreneesreerseesenens 220-2408B ~50rIy,
IMIOLLLHOCTD .1 cteeetreeeeteeerteeeteeneeessessseeneeesneessesnsaenseessesnnannnn S6 40% 2000 BT
JIEHNBAA CKOPOCTD weevevreeiiereeereeesieeseeessesseesneesseessresssesssessreensens 2950 06 muH
KapbuaHOE NE3BUE MUJIbI ....ueeceeeeerererererrerernnens @100 315x @30 x 2.8mm
UMCIIO BYBO0B.....eeueieeeecte sttt ettt st et te e st e st e aes v s e e e ens 40

[ 11V =Y o ot o - TS 800x550 mm

ONMVMHHA YONMHEHMA CTOMQ.. ueecieeiecieeeereeeeceeseeeeseesseeseassseesseens 740x400



BbICOTE PE3KM MAX..ueurerereereneereriseresesesesesessesesensesesssesessesensans 85mm / 902

.................................................................. 55mm/452
HaCTPOMKA BbICOTb...cvveeeeeerecresieeieaenieraesaeseeens b6eckoHeuyHocTb 0-85 Mmm
HaKMOH Ne3BUA MUMbL.......ccceverereereeecreerennnn...0ECKOHEYHOCTL  0-452
MaKCMMaNbHaA LWNPUHA 3aTOTOBKM....cueereeeeieeeeseeenresee e esaeennes 16m
BblOPAChIBATE/IA COCANHEHUE. ....uveureereeeeeeeteereeteeeesrensens ©100/36 mm
BEC B€3 MOMBYHKA...ceeveetereeeeerervererr e e eresve v e s npuéAn3nT. 52Kr
BEC C NOMBYHKOM ..ottt et npnoéansnT. 57kr
KMQCC BALUMTDBL v uveiitiie e sreeesre st et sree e e s ae seanesnae s sraen sraaenas |
TONWMHA PASLECTUTEIIA weeeeeverierreeeeeeesreesreeseresseaesseessneens 2.5 Mmm

Pabouunii pexxum S6 40%. MpogonkutenbHas paboTa c nepepbiBom (Bpems umkna 10 MUHyT)
YaoctoBepuTechb YTO MOTOP He CTa/l O4EHb ropPAYMN, 3TO MOXKHO TOIbKO paboTtaTb ana 40% umkna
CneumnanbHoe COOTHOLIEHME U foAXeH ObiTb NO3BOIEH NepepbiB K 60 % LMKAa.

OnacHocTb!
3BYK 1 BUbpauus

BennumHa 3ByKa n BMbpauum 6bi1a usmepeHa B coorsetcteum ¢ EN 1870-19.

YnpasneHue

Lpa YPOBEHb AABMEHUA 3BYK...ucueriererrereereereetesreseesessnsnsesenns 95.1 16 (A)
KPa MPUBTUBUTENIBHO.....ccueveeeeiereeesieeeieeete et setes s v er et seanes 306 (A)
Lwa YPOBEHb MOLLHOCTMU 3BYK...ceevruerereeeesesresanseesessessssesesssnnnns 109.1406 (A)
KWa MPUBIUBUTENBHO......eeeveeiieieriteeeeee e ete st e e e raes s s 306 (A)

KoTupoBaHHas BENIMYMHA €CTb BEIMYMHA SIMUCCUMU U HE HEOBXOAMMO COOTBETCTBYET BeiMuMHe paboyero
MecTa. XOTA TaM eCTb KOpPPenaLmsa Mmexay SMUCCUEN U YPOBHEM SMUCCUMUN 3TO HEBO3MOXKHO ONMCaTb B
onpeaeneHHbIX 3aKN0YEeHNAX KaK HeobX0AMMa AONONHUTENbHAA NPEfOCTOPONKHOCTL . PaKTOopbI
NoTeHUManbHO BAUAIOLLME HA AEeNCTBUTENbHbIA YPOBEHb IMUCCMM Ha paboyem mecTe BK/IKOYaOT
NPOAO/IKUTENBHOCTb MMMY/IbCA TUM KOMHATbI U ApYrMe UCTOYHMKM LYMa KaK TO YMCN0 MaLUWH U apyrue
cocegHue paboTbl. [encTBUTeNbHbIN 06beM paboyero Mecta MOXKET TaKKe MMETb Bapuaumio OT CTPaHbl
K cTpaHe. C aTol MHpOpMaLmelt NoNb30BaTENIb MOXKET HEMHOIO BbITb CNOCO6EH CAENaTb NYULLYIO
OLEHKY BOB/IEKaeMbli1 ONMAacCHOCTM U PUCKa

HapeHbTe ywHble mydTbl.
Yap 3ByKa MOXKET NoBpeauTb CyX.
CoxpaHsaAiiTe amuccuio 3ByKa M BU6paLmio Ha MUHUMYME.

Mcnonb3yiite npmucnocobieHna KoTopble B COBEPLUEHHOM paboyem nopaake.



ObcnynBaiiTe 1 ouMLANTE NPUCNOCOBNEHMA PeEryaapHO.

MpucnocobbTe Baw pabounii CTUAb B COOTBETCTBMU C NPUCIOCODAEHMAMM
He neperpy:aiite npucnocobneHus

O6cnyxunBaite npucnocobneHns Korga HeobxoanMmo

OTkntovanTe npucrnocobieHna Korga He ncnosb3yeTe.

MpeaocTopoXKHOCTDb !

[axe ecnm Bbl UICNO/b3yeTe 3TU MHCTPYMEHTbI HA INEKTPUYECKOM NUTAHUU COMNACHO UHCTPYKLUU ,
OanAEHEHHbIﬁ OCTaTO4YHbIM PUCK HE MOXKeT 6bITb UCK/IHOYEH. Cnepgyiowime onacHoOCTU MoryT
BO3HUKATb B COOTBETCTBUMU C KOHCTPYKUMeﬁ OGOpyAOBaHMﬂ nyepTexKom.

1 .floBpeXkaeHne nerkoro ecnm He NOAX04AWAA 3aWLMTHAA MaCKa OT NbIIN UCMONb3YeTCA.

2.|_|OB|DE)'K[1,EHME CNyXa eC/in He noagxoaAulan 3anTa yLueﬁ MCNonb3yeTcA.

5. Nepep, 3anyckom obopyaoBaHua

Mepea noacoegmMHeHnem o60pyA0BaHUA K NUTaOLLEN CETU HEOBXO0AMMO YAOCTOBEPUTLCA YTO AaHHble
Ha Tab/IMuKe C TeXHUYECKMMU XapaKTePUCTUKAMMN MOAEHTUYHBI AaHHbIM NUTalOLLEN CeTU

MpepocTopoKHOCTDb!
Bcerga oTcoeauHANTe NUTAOLWNIA LUHYP Nepea Ae/10M NOo HacTpoiike 060pyaoBaHuA.

PacnakyiiTe CTaHOYHOIO TUNa KPYroByto NUY U NPOBEPbTE €€ Ha NOBPENXKAEHMA KOTOPble MOTYT
BCTPETUTCA NPU TPAHCMOPTUPOBKE.

MalnHa yCTaHaBANMBAETCA TaM FAe MOXKET CTOATb }KECTKO T € Pabouymin CTaHOK A0JKeH 6aTb cbonueH Ha
NPOYHOM OCHOBaHMMU.

Bce KpbIWKKU 1 Npubopbl 6e30NacHOCTN A0IXKHbI 6bITb NOAXOASALLE NOAOTHaHbI Nepes TeM Kak
BbIK/ItOYaTE b BYAET BK/IOYEH.

[lonKHa BbITb BO3MOXKHOCTb AN5 1€3BMA MUl KPYTUTLCA CBOBOAHO.

Korpa paboTaelwb ¢ gpeBecnHoit , nepen 06paboTKoM OCMOTPU HaNMUYME WMHOPOAHbIX TeN TaKMe Kak
rsosam Wwypynbl 1 T.0.

I'Iepe,u, TEM KaK 33AEI7ICTBOBaTb BK}'I/BbIKI'I nepeknyartesib Y6e,EI,VICb YTO ne3sune nNnnabl KOPPEKTHO
NnoAO0rHAaHO U ABMXKywmneca 4aCctm mallnHbl ABUXKYTCA rnagKko.

6. CbopKa

OnacHoctb! OTcoeauHANTe WHYP NUTAHUA Nepes NepeHoCKoi , Nbbim o6cny:KuBaHuem ,
nepeycTraHoBKO nan c6opouyHbiMmM pabotamu Ha KpyroBoii nune!

6.1 C60pKa HMKHEN pambl M pacLlLMpeHUa ANMHHDbI ctona (Puc 1, 3a-g)



OnacHocTtb ! Y6eauTtecb no3BonAeT M BEC MaLLMHbI U NONPOCUTE Apyroe /ML NOMOYb BaM ecnu
Heobxogumo!

YcTaHOBUTE CTAaHOYHOrO TWUMNA KPYr CBEPXY U YCTaHOBUTE NUAY BHU3 Ha NOA UAM Ntobyio Apyryto
pabouyto noBepxHOCTb. BaxkHo! Monoxnte noaxoaaumin matepuan (m. 6. ynakoBo4HbIi maTtepuan)
MeXAy NoBepPXHOCTbIO CTONA U MOBEPXHOCTbIO Ha KOTOPOI CTOUT 4TOBbI NpeaoTBPaTUThL Ntobble
noBpeXKaeHUs NoBepPXHOCTU CTONA.

Ncnonb3yi wecturpaHHbliii 60T (32) wanby (35) npyxKuHHY0 Wwanby (36) u raiiky (38 )uTobbl CKpenuTb
KpecToByto cToliKy (30) n npoaonbHyto cTolKy (31) cBo60AHO K HOXKe. YbeanuTech UTo AblIpKU B
NoAorHaHHOM KPecToBOM CTOMKE NLOM BBEPX YTOObI YCTAHOBUTbL PacLUMpPEHME CTOMA B A/IMHY MOKET
6bITb NOAOIrHAHO No3Xe. TaKkXKe YA0CTOBEPTECH YTO A3bI4YOK U Ke/IOOOK coeiuHEHME MeX Ay CTOMKOM U
HOYXKOM Y4YacTBYOT NPaBUIbLHO.

Ncnonb3yii wecturpaHHblii 60nTbl (32), walibbl (35) npyKuHHble Wwalibbl (36), 1 raitkn (38) utobbl
CKpenuTb pe3mHoBble nogousbl (13) 6e30nacHoO K HOXKKam

MpuKpenuTe aganTtep BbibpacbiBaTena (16) K mawimMHe ncnonbsysa 6onT (49) .BaxHo! CtopoHa
coeaMHeHUA pa3bema aganTtepa BbibpacbisaTena (16) AonxkHa bbiTb NPUKPENeHa cnpasa.

Ucnonb3yii wecturpaHHbiid 60aTbl (32) wakibbl (35) npyuHHbIe Wwalibbl (36) 1 raiiku (38) 4Tobbl
CKpenuTb paclmnpeHre aauMHHbI ctona (39) K ctony nuasbi (1)

Ucnonb3yii wecturpaHHble 60Tl (32) walibbl (35) Npy»KUHHbIE Walibbl (36) 1 raiikn (38) uTobbI
CKpenuTb CTOMKY (43) K paclumpeHmio AnHHbI ctona (39) 1 3aaH1o0to KpecToByto CTolKy (30)

MepeBepHUTE MaLLMHY TaK yToBbl OHa CTOANA Ha CBOMX HOrax . MalMHa A0/13KHa CTOATb Ha POBHOM
noBepxHocTM Toraa ckpenuTte Bce cBOBOAHbIE BUHTOBbIE COEAMHEHUSA.

6.2 C60pKa PYKOATOK MHCTPYMEHTA/IbHbIX KPIOUYKOB U pam (puc 1,4a-d)

Mcnonb3yii WwecturpaHHblie BUHTHI (32) Wwanbsbi (35) npyKKuHHbIE Wwalibbl (36) 1 ranku (38) utobbl
NPUKPEenuUTb PYKOATKU( 42) K NepesHUM HOXKKaM.

MprKpenuTe NHCTPYMEHTa/IbHbIE KPoUKKM (34) K nepesHei npaBoit HoxKe. BaxkHo! Korga He
Ncnosb3yeTe NINLEBOM raeyHblii Ktod (33) KoNbLLEBOW raeyHbIn Kntod (37) TONUKOBbINM cTepyKeHb (3) 1
TONYKOBbIN 610K (10) MOTryT 6bITb COXPaHEHbI HA MHCTPYMEHTaNbHOM Kptouke (34)

Mcnonb3yii WecTurpaHHble BUHTHI (32) waibbl (35) npy*KUHHbIE Wanbbl (36) 1 rainkum (38) utobbl
NPUKpenuTb pamy (21) K 3aHeN HOXKKe.

MpeaoctopoxHocTb! BbibepeTe AgUCTaHLUMIO ANS WMH OTHOCUTE/IbHO 3€MIM UCMOJIb3YA OBasibHbIE
oTBepcTuA B pame (21) KoTopan yA0CTOBEPAET YTO MalLMHA HE MOXKET BbITb MOAHATA TaK BbICOKO Koraa
TPaHCNOPTUPYETCA NONb30BATENIEM .

MoAroHMTE KOPOTKYIO HaMpPaBAAIOLLYIO PENKY A1A napanienbHON OCTaHOBKM (28) cnepeam cTona nubi
(1) (CmoTpu Puc 4f)

Cpenas Tak cHayana npukpenuTe BWHTHI (32) wanbsl (35) npy*KMHHbIe Wwanbbl (36) 1 raiiku (38)
cB06OAHO B ABA OTBEPCTMA B CTO/E NUbl . [0N10BKa 6oATa A0MKHA BbITb CHapy»KM cTona nuAbl (1) 6e3
wano.

Celt4ac CKONb3UT HaNpPaBAAOLWAA PeitKa C }KenobKom noeepx ABYX roIoBOK 60NTa KaK NOKa3aHo Ha
pvc4g. BNNOTbL MPABOro KOHLA HAMpaBAstoLwei penkn(28) He BbICTYNAIOLLMIA C NPABOM CTOPOHBI MUJbI
cTtona



MoAroHUTe ANMHHbIE HAaNPaBAAIOLWME PENKM 419 KPeCTOBOW OCTAHOBKM (41)B TOM }Ke HanpaBAeHUM
KaK HanpasaawoLlme peikm ana napanienbHon ocTaHoBKM. Hanpasastowme peirkn (41) AonxHbl 6biThb B
cepegmHe ctona nunbl (1)

Toraa 3aTaHUTe BCe cBOboAHble 6ONTOBbIE COeANHEHUS
BakHo! BbibepeTe BbICOTY ANA HANPABAAOWMX PeeK KOTOpas rapaHTUpYeT YTo:
OHW napannenbHbl CTONY NUbI
MapannenbHble 0CTaHOBKM (7) He BNOKMpPYHOTCA NOCpeaCcTBOM cTona Nuabl (1) Korga TonkaoT
Ho uTo 3a30p MeKay HanpaBAstoWwen pelkon M napannenbHON OCTaHOBKOM (7) He Takoi 60/bLLION.
6.3 NogroHka /yaaneHue BcTaBok cTona (puc. 6)

YT1o6bI npeanoTBpaTuUTb yBeETNMYEHUE BEPOATHOCTU nospemp,eHMﬁ, BCTAaBKW CTO/1a A0/1KHbI 6bITb
3aMEHEHbI Korga M3HalnBaroTCA U NOBpeXOatoTCA.

Y6epuTe 3awmty ne3sus nunol (2) (6.5)
MepemecTuTe NoTaliHyo ronoBKy 6onta (17)
Y6epuTe N3HOLLEHHbIE BCTaBKU cToNa (6)
MoAroHMTe 3amellatoLLpe BCTaBKM CTO/1a NPOAO/IKUTE B 0BpaTHOM nopsaake.
6.4 NMoaroHka /ypanexue pasgenutens (puc 7-9)
OnacHocTb! BbiHbTe Kabenb NUTaHuA.

YcraHoBuTe ne3sue (4) Ha MaKcMMasibHYO TYOUHY pesKku nepemectute Ha 02 No3nLMIo U
3adMKCUpynTe Ha mecTe .

MepemecTuTe 3aWmTy Ne3Bma NUbl (cMoTpu 6.5)
Y6epuTte BcTaBKM cTona (6) (cmoTpm 6.3)

OcnabbTe ycTaHOBOYHbIN BUMHT (19) .BaxkHo! Ocnabbte npukpenaawowmii BUMHT (19) TonbKo TaKk Aaneko
KaK HeobXoAMMOo BMAOTL A0 3a30pa (14) npnbaunsntenbHo 5 mm. MPUKPENNAIOLWMIA BUHT HE JOKEH
6bITb yAaneH npu noaroHke pasgenutens (5)

BctaBbTe pasgenuTens (5) B 3a3op (14) YaoctoBepuTech YTO pasgaenuntenb NOLOTHAH MPAMO U He
laTaerca

Pasaenuntens (5) AoneH 6bITb B NO3MLMM MO LLEHTPY BAO/Ib BOOGPaXKaemMon IMHUM NPOTAHYBLUMIACA
nosagu nessus Nuabl (4) Tak YToBbI HE BO3MOXHO MaTepuanam nonacTb B 3aTop.

OucTtaHuma mexay nessuem (4) n pasgenutenem (5) AonKHa 6bITb 3-8 MM.
MepeTaHuTe coeguHsatowme 60Tbl (19) M nogroHMTe BCTaBKy CToNA (6) M 3aLwMTy 1e3BUA NUAbI(2)

Pasaenutens (5) He foaKeH 6bITb YCTaHOBAEH NO r1y6uHe 6o1ee Yem 2MM OTHOCUTEIbHO Ne3BUA NUbI
B BEPTMKA/NIbHOM HanpaBAEHUMW.

Pa3bopky npoaonxuntb B 06paTHOM nopsaake.
6.5 MogroHKa yaaneHue 3awmTbl 1e3susa nuabl (puc 1, 5)

CMOHTUPYiiTe 3aLMTy Ne3Bua NuAbl (2) Ha pasgenutens (5) Tak 4To 60AT noaxoamn upes oteepcTue (18)
B pasgenutene



He 3aTarmBaiiTe 60nT (15) 1 3amouHbIl 3axBaT (48) ouyeHb AaneKko —3aWmTa 1e3BUsA NWJIbl J01KHA ObITb
cnocobHa apuraTbca cBoboAHO .

Pa3bopKy Npoao/IKUTb B 06paTHOM Nopsake.

MpepocropoxHocTb ! 3awmTta ne3susa nunbl (2) fonXKHa Bcerpa 6biTb HUMXKE Yem 3aroToBKa nepepg Tem
KaK Bbl Ha4Yann pesKy.

6.6 NogroHka /cmeHa ne3sua nuabl (puc 10 /11)
Mepen cmeHOM Ne3BUA NWUbI : OTCOEAUHUTE LUHYP NUTAHKUA!
OgaeHbTe paboune nepyatkm 4TOObI NPefOTBPATUTL MOBPEXKAEHNA KOTAa MEHAETe Ne3Bue Nubl

YcTaHoBMWTe Ne3sure (4) Ha MAKCUMaNbHYO TAyOUHY pe3ku nepemectute Ha 02 No3uLMIO U
3aduKCcHpyiTe Ha MecTe

Ypanute 3awmTy nie3Bua nunbl (2) BcTaBKy ctona (6) u pasaenutens (5) (cmotpu 6.5 6.3 6.4)

MomecTuTe NnLEeBOI raeyHbli Kntod (33) Ha dnaHew ne3sus nuabl (40) npumeHuTe obpaTHoe AaBieHUe
M pa3BMHTUTE BOAT C KPYroBbIM raeyHbIM Katoyom (37)

MpepocTtopoxkHocTb! NMoBopaumBanTe 60T B HANPaBAEHWUM BPALLEHWNS N€3BUS NMUJIbI
Y6epute BHEWHNN GnaHew, M TOJIKHUTE CTapoe fie3Bue Nubl (4) oT BHYTpeHHero ¢naHua .
OuncTMTe NOBEePXHOCTb GpaHLA TWaTeNbHO Nepes NoAroHKON HOBOTO Ne3BUS.
CMOHTMpYiiTE M NOCTaBbTE HOBOE IE3BME NWUbI B 06PaTHOM MopsaKe .

MpenocTopokHOCTb! 3ameTbTe HanpaB/ieHWe BpalleHUaA Pexyuime yrabl 3y6LoB A0NKHbI BbiTb
Hanpas/eHbl B HAaNPaB/AeHNN BPaLLEHUA T. e. Bnepes ( CMOTPU CTPEesIKy Ha 3almTe Ne3sus)

OTpeMOHTMpPYiNTe N ycTaHOBUTE pa3aenmnTens (5) BcTaBky ctona( 6) u 3awmty ne3sus nunbl (2) (cmoTtpu
6.4,6.3,6.5).

lMpoBepbTe M yaOCTOBEPbTECH UYTO BCE I'IpVI60pr 6esonacHoCTH NpaBun/IbHO YCTAHOBJ/1IEHbI N B XOpoLlem
pa6oqu COCTOAHUM nepen TeM KaK Bbl HA4YHETE pa6OTaTb C NWUIOM CHOBaA.

MpepocTopoxHocTb! Kaxpoe Bpema 4YTo Bbl MeHAETe SIe3BMe MWJIbl MPOBEPAITE YTO 3aLMTa 1e3BUS
nuAbl (2) OTKPbITA M 3aKpbiTa B COOTBETCTBMU C TPeboBaHUAMMU. .TaKkKe NpoBepAnTe YTo Ne3Bue Nubl
(4) Bpawaetcsa ceobo4HO B 3awwmTe 1e3BusA Nuabl (2).

MpepocTopoxHocTb! Kaxpoe Bpema 4To Bbl MeHAeTe e3Bue Nubl (4) npoBepbTe M NOCMOTPUTE YTO
3TO BpalleHne cBoboAHO B BCTaBKe CToNA (6) B 060X NepneHAMKyaspHOM U 452 yrie yCcTaHOBKM.

MpenocTopoKHOCTb! Bbl A0/ KHBI NEpeMecTUTb BKAaAKy cTona (6) HemeaneHHO Korga oHa M3HOLLEeHa
nUnn nospexxaeHa (cmotpwm 6.3)

MpepoctopokHocTb! PaboTa No cmeHe BbipaBHMBAHMIO 1€3BMA NWUAbI (4) A0NKHA NPOTEKATb
KOPPEKTHO .

6.7 NoacoepuHeHne ana BblbpacbiBaTensa Nbiau.

MogcoeanHeHne ans BbibpacbiBaTensa Nbliv obecneunsaeT agantep BbibpacbiBaTens (16) Ha KOXKyYX U
Ha 3aWwuTy nessua nuabl (2)/

6.7.1 BbibpacbiBaTenb NbiAX UCMOJ/Ib30BaHME BaKYYMHOI BbibpacbiBatoLen cuctemMbl.

MPOAYKT He NOCTaBAAETCA C BaKyyMHOW BblbpacbiBaTe/IbHOW CUCTEMOI KOTOPas AOCTYMHa



KaK AonojsiHeHne.

CoeauHUTe BCacbiBaloOLWMIA PyKaB BaKyyMHOM BblbpacbiBatoLlei cuctembl K 100mMmm guameTpa
BblbpacbiBatowero agantepa (16) .

6.7.2 Bbi6bpacbiBaTeb Nbi/IM UCMOJb3YIOWMIA BaKYYMHYIO BblbpacbiBaTe/IbHYHO CUCTEMY U YCTAaHOBKA
BblbpacbiBaTens aganrtepa.(Puc 22).

I'Ipo,u,yKT HE NOCTaBNAETCA C a4aNnTepPoOM Bbl6paCbIBaTe.l'IF| C YCTAHOBJ/IEHHbIM BCacCbiBalOWMM PYKaBOM U
BaKyyMHOﬁ Bbl6paCbIBaT6ﬂbHOl7l cMcTemoi KOTOpaA AO0CTyNMHA KakK AONOJIHEHMUE.

CoeauHUTe BCacbiBaloOLWMIA PyKaB BaKyyMHOM BblbpacbiBatoLlei cuctembl K 100mMmm guameTpa
BblbpacbiBatowero agantepa (16) .

Mcrnonb3ya KpecToByIo OTBEPTKY PasBMHTUTE WypPYn Ha Bepxywke (51) Ha 3awmTe e3sua nuabl (2)
Yaanute sepxywkKy (51) oT 3awmTbl 138K Kbl (2).
YaanuTe BepxyLKy oT agantepa Bbibpacbisatens (50).

Toraa coeanHUTe 3aUUTY Ne3BuMA NUAbl (2) U BoKoBoe coeanMHeHMe aaanTepa BbibpacbiBatena (16) K
BCACbIBaIOLLEMY PYKaBY.

6.7.3 PekomeHA0BaHHble TpeboBaHUA BCTpeyvaloLMeca NocpeacTBOM BaKyyMHOM
BblbpacbiBaTaNbHOWU CUCTEMDI.

Y6eamutech UYTO Mbl/ib U LLEMKWN YA0BNETBOPUTENBHO YXOAAT U3 TOYKM C KOTOPOW OHM CO3aaHbl K
BaKyyMHOW BblbpacbiBaTeIbHOM cUCTeMe, BaKyymHan BblbpacbiBaTe/ibHasA cucTema KoTopas
ncnonb3yetca HeobxoAMMOo BCTpevaeT cieaytowme TpeboBaHuA:

JOoCTynHOCTb coeANMHEHMNA KaK onucaHo B 6.7.1 nnn 6.7.2
Heobxoanmbiii NOTOK Bo3ayxa 850 m Ky6 /uac

MoHWKeHWe faBneHUA B agantepe BbibpackiBaTens : makcumym 1500 Ma
PekomeHaoBaHHasA CKOPOCTb BO3Ayxa B pykase 20 m/cek

6.8 MoaroHKa A0NONHUTENBHOrO NON3YHKa (puc 24,26)

Mon3yHOK AoCTyneH U3 po3HUYHbIX Mara3sMHOB KaK cneuuanbHoe aononHeHue ana TC-TS 315
MOAENN-OH He BKAOUYEH B HAbop 3TOM J0CTaBKM.

Yaanute Hanpasasowme periku (41) ana KpecToBoi 0CTaHOBKM U yaanute 6onTbl (32) waibbi (35)
NPY*KMHHbIE Wainbbl (36) v raiikm (38)

MoaroHuTe ckonb3sallyto naacTnHy (100) n octaHoBOYHYIO peliky (101) BmecTe .[enas Tak UCNoONb3yiTe
60bLOM WecTurpaHHbin 6ot (107) 1 cpegHioto Wwaliby (116) K cTepkHeBOl ToUKe .B fonosHeHne
npukpenuTe puKcnpyowmii poiyar (106) ncnonbsys ase 6osblune wanbsl (108) u camo —
3anupatolytoca ramky (109) BaxkHo! duKkcupyrowmin poiyar (106) 4onKeH 6biTb CMOHTUPOBAH B TAKOM
MyTM YTO OCTAHOBKA Mor/a O6bITb NepeaBuHYTa Koraa GUKCUPYIOLWMIA pbldar 0CcBOBOXKAEH M 3anepT
Koraa puKcmpyowmin poiuar obecneymsaeT. HacTpoiiTe GUKCUPYIOLLYIO CUAY C Camo-3anmpatoLencs
ranikoii(109).

Moaronute aga yrna (103,104) kK HanpaBsAastowel penke (102) K HanpaBAAOLWEN Peiike UCNOoNb3yA
wanbbl (113) npyskuHHbIe Wanbbl (114) u wecTurpaHHblid 6onT (112) .



Toraa npucoeguHute yrabl (103, 104) BmecTe ¢ HanpasAastowei penkol (102) K neBoi HoxKe (29 )Ha
CTaHKOBOTO TUNa Kpyrosoi nune Caenas Tak UCNONb3YIM WecTUrpaHHbii 6onT (112) ase walibbl (113)
OZHY NPYKUHHYO Wainby (114) n oaHy rariky (115) K Kaxgoi Touke .

Monoxute ckonb3sulyto naacTuHy (100) BmecTe ¢ ocTaHOBOYHOW pelikoi (101) Ha HanpaBAAoLLYHO
peinky (102) ot nepena.

Ecnmn Tam Kakoe 1nbo ocnabneHne mexkay Hanpasastoleid peiikon 1 NoaWnnHUKOM BpalleHus
CKONb3ALLEN NAaCTUHbI TOrAa ABa HUXHUX NOAWNNHUKA A0NXHbI 6bITh HaCTPOEHbI UCNOAb3Ya 60T (A)
N HEeLEeHTPUPOBaHHbIN 60T (B), TaK YTO NON3YHOK MOT CKOJIb3UTb CBOBOAHO.

MoaroHute pasbem ronoskun 6onta (110) cnepean n czaan Hanpasaatowen pekn (102) emecte ¢
3alwenKkmeatolemca 3axaatom (111) oHu obecneumBaloT Kak npeaen oCTaHOBKMU.

OcTaHOBOYHas peliKa A0/KHA ABUraTbCA Napanae/ibHO CTOY NMWU/bl Ha AUCTaHUMKN NPUBAN3UTENBHO
1 mm .Ocnabnsawwwmin 6ont ans yrnos (103, 104) aenaet 3710. Toraa HacTpoiTe peinKy B TaKkOm
Hanpas/eHUN YTOObI Bbl1 IMM 3230p MeXKAY PENKOM M CTOSIOM NWJibl B II0OOIM No3numun.

MoKanyncra 3aMeTbTe YTO NO TEXHUYECKMM NPUYMHAM OTHOCUTENIbHO AOCTaBKM , HEKOTOpPbIE
cB060AHble 6ONTLI Wabbl MOTYT ObITb OCTaBAEHbI CBEPXY AAXKe €C/N MNON3YHOK CObpaH M NoAOrHaH
KOPPEKTHO (cnewmanbHoe AOMOHEHME ) MOTOMY YTO OHWM MOTYT y¥Ke BbiTb 06ecrneyeHbl Ha CTaHOUYHOTO
TMMA KPYrosou nune .

7. YnpasneHue

BK/1louM BblGpacbiBaloLWwylo cucTeMy nepeg Hayasnom paboTbl.

7.1 Bka/Bbikn nepekntouarens (Puc. 1/ npegmer 11)

”l”

BKAtoUM NnAy HaxkaTmem Ha KPacHY0 KHOMKY
CKOpPOCTH BpalleHNA nepea Ha4vya/loM pPeE3KN.

Jofoxan noka nessme AOCTUTHET ee MaKCMMaIbHOM

YcTaHoBM 060pyA0BaHNE BbIK/OYEHHbIM HAXKaB KpacHyH KHonKy “0”.
OTKAoueHue npu neperpyske. (Puc. 23)

MoTop 3Toro 060pyA0BaHMA 3aLMLLEH NPOTMB Neperpy3kn NoCpescTBOM Meperpy3oyHoro
nepektoyatens (52) , Ecim ypoBeHb TOKa NpeBblleH Neperpy3ouHblii Bblkaodatens (52) AoaskeH
BbIKOYUTb 060pyA0BaHMeE.

Mo3B0abTEe 060PYA0BAHNIO OXNAANTLCA HECKO/IbKO MUHYT .
HaKmuTe neperpysoyHblit BbiKAOUYaTeNb .

IlIIl

HaxkmuTe 3eneHyto KHoNKy “I” nepekntoyatens Ha o6opyA0BaHUM.

7.2 Pexxyw,an rny6uHa (Puc 1)

MoBepHW py4yHoW pblyar (8) yTobbl ycTaHOBUTbL Ne3Bue (4) Ha Tpebyemyto rybuHy pesku.
MoBepHU NPOTUB YACOBOIA CTPENKM

BonbLwas rnybuHa pesku

MosepHM No yYacoBo¥i cTpenke

ManeHbKas rnybuHa pesku.



7.3 NapannenbHaa OCTaHOBKa
7.3.1 BbicoTa OCTaHOBKM (puc 12-14, 2b)

Ucnonb3yii aepxKatens (24) BMmecTe ¢ pelikoit NnapanienbHo 0CTaHOBKU (23) Kak napannenbHyto
OCTaHOBKY .

MapannenbHaa 0CTaHOBKA NOCTaB/IAEMAnN C CTAHOYHOTO TUMNa KPYroBOM NUI0ON MMEET ABa Pas/InYHbIX
HanpasAAKLWMUX ANLA.

[ns TONCTbIX MaTepManoB Bbl AOJIKHbI UCNOJIb30BATb OCTAaHOBOYHYIO peiKy (23) KaK NoKasaHo Ha Puc
12 . AnA TOHKUX MaTepUanos Bbl A0IKHbI MICNONb30BATb OCTAHOBOYHYIO PeliKy Kak nokasaHo Ha Puc 13.

[ns cMeHbl Haf, OCTaHOBOYHOM penKol (23) HUKHee HanpaBastoWwee ULO Bbl UMeeTe oclabneHne apyx
60NTOB C Haceykolt (26) B nopsaKe OTCOeANHEHUA OCTaHOBOYHOW peliku (23) oT gepkaTens (24)

Ypanute aga 60nTa c Haceykol (26) yepes oauH nas (25) B 0CTaHOBOYHOW pelike U BCTaBbTE B APYro
nas (27)

BoccTaHoBWTE OCTaHOBOYHbIE peliku (23) Ha AepskaTenb (24)
Mpoueaypa U3MEHEHUA Hag, BEPXHUM HanpaBAAOWMM IMLOM aHas0rMyHa.
7.3.2 lUupuHa pesku (Pnuc 12.13)

MapannenbHas ocTaHOBKa (7) MMeeT UCNONb30BaHMeE KOraa AeNaeTca NPoAo/bHas pesKka B AepeBAHHOM
3aroToBKe

MapannenbHana ocCTaHOBKa (7) MOXKET H6bITb CMOHTMPOBaHa C NPaBOM PYKM CTOPOHBbI cTona nuAbl (1).
MapannenbHas OCTAHOBKA MMEET MOHTa)K B HanpassAowen peike (28) ctona nunbl (1).

MapannenbHo oCcTaHOBKOM (7) MOTyT BbITb YyCTaHOBAEHbI Tpebyemble pazmepbl NPU MOMOLLM LLUKabI
(22) Ha cTone.

Mcnonb3yiiTe 3alenkuBatowminca 3axeat (12) ansa HageKHoro napannenbHoi ocTaHOBKe B
HaNpaB/AIOLLEN peike N cnefoBaTe/IbHO CO34aHMEe peXKyLLEl WMPUHDI

7.3.3 YcTaHOBKA AJIMHHbI OCTaHOBKMU (puc 14)

OcTaHOBOYHas pelika (23) MoKeT 6bITb NepeaBUHYTa B HaNpaBAeHUM NO AJIMHE B NopsAaKe
npeaoTBpPaTUTL 3aTOP 3aroTOBKMW.

Mpasuno 6onbLoro nanbua : 3a4HUIN KOHEL, OCTAaHOBKM MAET BBEPX MPOTUB BOOOPaXKaeMomn IMHUN YTO
HauMHaeTca rpybo oT LeHTpa ne3sua n 6exunt Ha yron 452k 3aay.

YcTaHoBUTE TPEOYEMYIO WMPUHY PE3KMU.

-OcnabbTe 60T € HaceykoW (26) U TONKHUTE OCTAaHOBOYHYIO peliky (23) Bnepea 40 Tex Nop Koraa oHa
KocHeTca Boobpaxkaemoi 452 AnHUM .

MepeTtaHuTe 60T c Haceukow (26).

MpeaoctopoxHocTb | 3a3op mexkay ctoiom nubl (1) 1 AHOM OCTaHOBOYHOW PeikK (23) A0/IKEH He
6bITb O4eHb 60/1bLIMM B NOPAAKE NPeA0TBPaTUTbL 3aTOP MaTepuana HacTpoiTe AMcTaHUMIO ,
napasnnenbHas oCTaHOBKa (7) AonxHa 6bITb NPUKPENIEHa NePBON MCMO/b3yA 3allle/IKMBaOLLMIACA
3axBaT (12) . Toraa ocnabbTe 60T C HaceUKOM (26) HUXKEe OCTAaHOBOYHOM peliku (23) BHM3 Ha CToJ1e MUAbI
(1) v HapeHO BoAT c HaceuKow (26) cHoBa BNOCAEACTBUN.

7.4 KpectoBas octaHoBKa (Puc. 15)



Ucnonb3yii aepxatensb (24) BMecTe C KpecToBOW OCTaHOBOYHOM peiKol (23) KaK KpecToByHo OCTaHOBKY
CKONbXKeHMe KPecToBOWN OCTAaHOBKM B HanpaB/iieHUU peliku (41) co CTOPOHbI IEBOV PYKM HA CTO/E NWbI
PaszBuHTUTE dMKCUpytowmii 3axeaT (20)

MNoBepHUTE OCTaHOBOYHYIO peliky ( 23) 40 TOUYKM CTPENKM Ha Tpebyemblint yron

3aTAHUTE CHOoBa QUKcUpytowmii 3axsar (20)

BakHo!

He TonKai 0CTaHOBOYHYIO peliKky 04eHb AaNeKO Mo HamnpaBIeHUIO K 1e3BUIO .

OuncTaHumMA mexay 0CTaHOBOUYHOM penkoli (23) n nessunem (4) AONKHO BbITb NPUBAN3UTENBHO 2 CM.
7.5 YcraHoBKa yrna (Puc. 16).

OcnabbTe 3awenkuBatowmiicsa 3axeart (9) cnepeam u csaam Koxyxa (44)

MepeaguraiiTe KOXyX A0 yKasaTens (46) TouKa co3aaeT yrnosble YCTaHOBKM Ha LiKane (45)
3allesIKHUTe 3TM YCTAHOBKM C 3aLUe/IKMBalOWMMCA 3axBaToM (9) cnepeam u c3aam Koxyxa (44)

Ecnn HeobXxoaMMO KOHeL, OCTaHOBKM /1A HAaCTPOWKM yrna Ne3Bua Mu/bl MOXKET nepeHacTpoeH ans 09.
CpenaB 3TO HAaCTPOKTe HacTPoiKy 6onTa (47).

7.6 lononHeHWe CKOMIb}KeHUA UCNOIb3YeTCA KaK Yr/10BasA OCTaHOBKa /KpecToBas ocTaHoBKa (Puc. 27)

CKONbXKeHne MOXKeT BbITb MCMOb30BaHa KaK Yr/10Bas OCTAaHOBKA /KpecToBas OCTaHOBKA B TOM e
HanpaB/IEHMUN KaK YHMBEpPCaibHan OCTaHOBKa (cMoTpu 6.8)

OcnabbTe duKcnpytowmii pbiyar (106).

MoBepHUTE OCTaHOBOYHYIO peliky (101) Ha Kenaembli yron ato AocTynHo 02 Ana MCNOAb30BaHUA KaK
KpecToBasa ocTaHOBKa (902 pesKu ) —pasInyHBbIN Yron ANs YrNOBbIX PE3OK.

MepetaHuTe GUKcMpyowmin poiyar (106).

BaykHo! He TonKaliTe 0CTaHOBOYHYIO PeiKy OYeHb AafeKo NO OTHOLWEHMIO K ne3suto (5). AuctaHuma
MeK 4y OCTaHOBOYHOW PerKoli 1 Ne3BrMem A0NKHO 6biTb NPUBAN3UTENBHO 2 CM.

8. YnpaBneHue
MpeAaocTOpOXKHOCTD !

Mocne Kaxa0M HOBOWM HAaCTPOMKKN Mbl PEKOMEHAYeM Bam AenaTb NPob6HYIO pe3Ky B NopAaKe NpoBepUTb
HOBbI€ HACTPOMKM .

lMocne BKAKOYEHMA NUAbI NOA0XKANTE NOKA /1Ie3Bne AOCTUMHET MaKCUMaIbHOM CKOpPOCTH BpalleHUnA
nepen Ha4yasiom pe3Ku.

ByabTe O4YeHb OCTOPOXKHbI KOTAA HauMHaeTe pesKy!
Hukoraa He Ucnonb3yiite o6opyaoBaHue 6e3 BcacbiBatoWen GYyHKUMM .
PerynapHo npoBepAiTe M 0uMLLAINTE BCACbIBAIOWMIM KaHan .

8.1 CosepLueHue npoaonbHou pesku (Puc 17)



MpoaonbHas pe3Kka 3TO Koraa Bbl UCMONb3yeTe NUAY ANSA Pe3KU BAOJb BO/IOKHA ApeBecuHbl. HaxmuTe
OAMH Kpaii 3aroTOBKM NPOTMB Nnapas/iesibHoN 0CTaHOBKM (7) MOKa NA0CKaA CTOPOHA NIEXKUT Ha cTose
nunbl (1) .3aWmUTHBLIN Konak (2) gonxKeH Bcerga 6biTb HAMKE 3aroToBKU. Koraa Bbl Aefaete Npoao/ibHyto
pe3Ky He NPUHUMaTe pPabouyio NO3ULMIO YTO Ha IMHMM PEXKYLLETrO HanpaBAeHUs .

YcTaHoBMTE NapannenbHyo 0CTaHOBKY (7) B COOTBETCTBMM C BbICOTOM 3arOTOBKM U XeNaeMoi WNPUHBI
(cmoTpmn 7.3)

Bkntounte nuay.

MonoxuMTe BalM PyKK (C CxKaTbIMU NanbLaMKM ) NNOCKO Ha 3arOTOBKY M TOJIKaiTe 3aroTOBKY BAO/b
napannenbHoOn ocTaHOBKM (7) 1 K ne3suto (4)

ObecneubTe Hanpas/ieHUeE K CTOPOHE C Baluen DYKOVI TOJIbKO TaK AaN1eKO KaK nepep,HMﬁ KOHel,
3aWNTHOIO KOJinakKa.

Bcerga To/IKaiiTe 3aroTOBKy Yepes KoHel, pa3aenuntens
O6pe3aHHble YacTK OCTaloTCA Ha cTo/e NuAbl (1) no3agmn nessua B 3a4Hel NO3nMLUKN NOKOSA.

Heobxoanmas A/MHHA 3aroTOBKM HaMPOTMB NageHMsA Ha KOHLLE Pe3KU (T. e. UMANHAPUYECKON
noAmnopKu)

8.1.1 Pe3Ka y3Kux 3arotoBok (Puc. 18)

ByabTe yBepeHbl UCMONb3ys TOJIKAKOLWMIA CTepPKeHb (3) Korga aenaeTte NPoAo/ibHYI0 PEe3Ky B 3aroToBKe
MeHbLle Yem 150 MM B WMPUHY .TONKaOWMIA CTEPKEHb NOCTaBAAETCA C Mol ! 3ameHnUTe N3HOLEHHbIM
WX NOBPEXKAEHHbIN TO/IKAIOLWUM CTEPXKEHb HEMEOJ/IEHHO.

8.1.2 Pe3Ka oueHb Y3KMX 3arotoBokK (Puc.19)

ByabTe yBepeHbl UCNOb3yA ToNKatowWwmii 610K (10) Koraa Aenaete NPOAO/bHYIO PE3KY B OYEHb Y3KUX
3aroToBKax C WKWpKHOM 50 MM 1 meHbLue .

HuykHee HanpasAastoLWee MU0 NapansiesibHON OCTaHOBKM /ydlle UCNO/b30BaTb B 3TOM C/y4Yae .
TonKatowmit 610K (10) noctaBnserca ¢ NUON .

3ameHuTe ToNKaroLWKi 610K 6e3 3a4eprKKN Korga OH CTAaHOBUTLCA M3HOLUEHHbIM .

8.2 CoseplueHue Kocou pesku (Puc. 16/20)

Kocas pesKa fonKHa BCeraa CoBepLUaTbCs UCMOAb3YA NapaniesibHyto OCTaHOBKY ( 7).
YcTaHoBuTe nessue (4) Ha xenaemblii yron (Cmotpu 7.5)

YcTaHOBM NapannenbHyo 0CTaHOBKY (7) C LUMPUHOM U BbICOTOM 3aroToBKu (cmoTtpu 7.3)
CoBeplLun pe3Ky B COOTBETCTBUU C LUIMPUHOIM 3aroToBKku ( cmoTpmn 8.1.11 8.1.2 )

8.3 CoBeplieHMe nonepeuHoi pesku (Puc. 21 ,27)

MonepeyHasn pe3Kka AO0/XKHA BCErAa BbIMOJHATLCA UCNOAb3YA AepiKaTenb (24) BMeCTe C OCTaHOBOYHOM
pelikoit (23) KaK KpecToBas OCTaHOBKaA (CcMOTpu 7.4) ; B fONONHEHMM NONepeYHas pe3ka MOXKET TaKKe
6bITb BbINOHEHA UCMO/b3YA NPUCMOCOBAEHME CKOMIbXKEHMSA KAaK KPECTOBYHO OCTAaHOBKY (cMoTpu 7.6). B
3TOM C/y4yae 3aroTOBKA PEXKETCA Yepes KpecT —HaKpecT.

YCTaHOBU KPECTOBYIO OCTaHOBKY WM MPUCNOCOBNEHNE CKONbKEHUA Ha Xenaemblit yron (cmotpu 7.4
nnun 7.6)



HafnaBu 3aroToBKy XeCTKO NPOTMB OCTaHOBOYHOW pelikn (23 nam 101).
Bknatoun nuny.

TonkHM KpecToByro OCTaHOBKY U1U npmcnoco6neHV|e CKO/1bXXeHWA U 3aroToBKY MO HanpaB/1eHUIO K
Ne3BUI0 B MopAaKe CAeNaTb pe3Ky .

MpenocTopoxHoCTb! Bcerga aepsku HanpaBasemyto 4acTb 3aroToBKM .He aepsku YacTb KoTopas A0/KHa
6bITb OTpe3aHa .

Bcerpa ToIKalt KPeCcTOBYIO OCTAHOBKY MM NPUCNOCOBAEHNE CKOMbXKEHUA BNepes, A0 TexX Nop Koraa Ha
3arOTOBKE Pa3peskeTcs BECb MOJIHbIN NyTb.

OTKntounTE nnny CHOBa .He y,a,anﬂﬁTe OTpEe3aHHble YaCTh A0 TeX NOpP NOKa s1e3BUE HE OCTAHOBUT
BpawieHune.

9. OumncTKka cogeprkaHue U 3aKas 3anacHbIX YacTeu.

OnacHocTb!
Bceraa oTcoegmHANTE OCHOBHOM LWHYP NUTAaHUA Nepes Havyaiom H00ObIX OUMCTUTENbHbBIX PaboT.
9.1 OunctKa.

XpaHuTe Bce be3onacHble Npubopbl, BO3AYLIHbIE KNanaHbl M Yex/bl MOTOpPa CBOBOAHbIMM TO IPsA3U U
MbI/IN TaK Ja/1eKO KaK BO3MOXHO .BbiTupaiTe obopyaosaHue uncTo candetkon nam obaysanirte ato
HarHetTaembiM BO34YyXOM HU3KOIro AaBeHnA .

Mbl pekomeHayem 4TO 6bl BbI oynuwanmn an60pb| HemeaNeHHO KaXXao0e BpemMA Koraa Bbl 3aKOHYUTE
MCnonb3oBaHne ux.

Ounwante obopyaoBaHMe PeryaspHoO BAaXKHOM candeTKo U HEMHOFO MATKOro Mbina .He ucnonbayiite
OYUCTUTE/IbHBIE CPEeACTBA UK pacTBopuTeNn ;OHN MOTYT pa3beaTb NIACTMKOBbIE YacTu
obopyaoBaHua. Ybeautecb 4To6bl BOAA HE NpocaymBanach B Npubop. [ocTyn BoAgbl K 3/1eKTpUYecKomy
WHCTPYMEHTY T yBE/IMUMBAET PUCK /IEKTPUYECKOrO LLIOKa.

9.2 CopepKaHue

Tam HeT yacTelt BHYTPU 060pyA0BaHUA KOTOpble TPebyoT AONOJHUTENBHOIO COAEPKAHUSA .
9.3 3aKas 3anacHbIX YacTteit u npucnocobneHuni

Moxkanyicta obecneybTe creayoLlen MHGopmaLmen Koraa 3aKkasbliBaeTe 3anacHble YacTu :
Twun arperaTta

ApPTUKY/IbHBIA HOMEp arperaTta

ID Homep arperata

Homep 3anacHoi yacti uam TpeboBaHMe 3anacHom YacTu .[na Halwel nocaegHen LeHbl U HGopmaLmum
noanyincra nepengute no ccbiike www.isc-gmbh.info



Hamek ! 1nAa Xxopolumnx pe3ynbTaTtoB Mbl PEKOMEHAYEM BbICOKO- KaUeCTBEHHble
npucnocobnenna ot www.kwb.eu welcome@kwb.eu

9.4 TpaHcnopTUpPOBKa

ToNbKO BCerga TpaHCNOPTUMPYWATE MalLUHY NOCPeACcTBOM NOAHATUA ee 3a CTON NuUAbl . HUuKorga He
NCnosib3yinTe Npnbopbl 6€30MacHOCTN TaKMe Kak 3alMTa 1e3BUA NMWbl OCTaHOBOYHbIE Peliku ana
NOAHATUNA NN TPAHCNOPTHbIX Ha3HaYeHUN.

Mpu TPaHCNOPTUPOBKE C NON3YHKOM (cneumanbHoe NnpucnocobieHne) NogorHaHHbIM
3alleNIKMBatoLLMMcA 6OTOM A0KeH 6biTb HAAEKHO TaK YTO CTOAN B OAHOM NO3ULUK U HE MOT
CKO/Ib3UTb .

9.5 flononHuTeNnbHble 3aMeYaHUA NO CoAepPIKaHUIo

MpoBepb cnepylolee Kaxgoe BpemMa nepes ucnosb3oBaHMem
YTo BK/1/BbIKN nepekntoyaTenb AENCTBUTENbHO BbIK/IOYEH.
Bpemsa pa3pbiBa nocne BbikAoYeHUsA(< 10 cekyHA)

Ecan BKkn/BbIKn NepekatoyaTenb CAOMaH UAK Bpems paspbisa npesblwaeT 10 cekyHa He UCNonb3yi
MaLUMHY U B Aa/IbHENLLEM CBAMKUCb C KOMAHAO0N NOTPEOUTENbCKOrO cepBuca .

Bcerga yAoCTOBEPbCA YTO MECTO MaLUMHbI Ha TBEPAOM NOBEPXHOCTU B TeYEHUM TPAHCMNOPTUPOBKM
,CO0pPKM ,pasbopkm BbIBOAE M3 paboTbl M OTOPAKOBKM ,yA0CTOBEPLCA YTO 3TO HE MOMKET ONPOKUHYTLCA
ynacTb MW ABUraTbCA HEKOHTPOAMPYEMbIM 06pPa3oM.

10. Nepepava u ytunusauma

O6opynoBaHMe NOCTABASETCA B YNIAKOBKE NPeaoTBPALLAlOLLEN €0 OT MOBPEXKAEHMI NPY NEPEBO3Ke ,
CblpbeBble MaTepuabl B 3TON YNaKOBKE MOTYT BbiTb Nepe-Ucnob3oBaHbl AW YTUAN3MPOBAHDI.
O6opynoBaHMe 1 ero NPUCNocobaeHns caenaHbl U3 PasINYHbIX TUMOB MATEPUAIOB ,TAKMX KaK MeTas
W nnacTuk .Het mecta gedekTHomy obopynoBaHMIO Ha Ballen NpmuasopHon nomolike .O6opyaosaHue
AONKHO 6aTb 4OCTaBAEHO B NOAXOAALLMIA COBMPAIOLWLMIA LEHTP ANA COOTBETCTBYOWeEN nepegaum .Ecam
Bbl HE 3HaeTe rAe COOTBETCTBYIOLLME COOUPAIOLLME TOUKM Bbl SO/IKHbBI CMPOCUTL B BalleM MECTHOM
CNpaBoYHOM 6topo.

11. XpaHeHue

XpaHuTe obopynoBaHue M NpucnocobieHnsa B TEMHOM U CYXOM MeCTe Npw TemnepaType Bbille
3amep3aHua. MaeanbHasa TemnepaTypa XpaHeHus mexKay 5 n 30 2C .XpaHuTe aneKkTpuyeckue
WNHCTPYMEHTbI B UX OPUTMHANbHOM YNaKOBKe .


http://www.kwb.eu/
mailto:welcome@kwb.eu
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WHdopmaumsa no rapaHTum u o6CcnyXmBaHuio

Hawa komnaHus coTpygHu4yaeT C KOMMETEHTHbIMW napTHepamu, OKasblBaloLMMW CEPBUCHbIE YCNYrn BO BCeX
CTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTuiiHom ceptudukaTe. o ykasaHHOW B cepTudmkaTe KOHTaKTHOW MHdopmauun Bel
BCerga mMoxeTe obpaTUTbCA B CEPBUCHBIN LIEHTP 3a PEMOHTOM, TakxXe 3aka3aTb 3anacHble 4acTu U PacXofHble
maTtepwvansi.

I'Io>|<any|7|CTa, OGpaTI/ITe BHMMaHMe, 4YTO HEeKOTOpble 4acTu YCTDOVICTBa noaBepXXeHbl eCTeCTBEHHOMY WU3HOCY, a
HEeKOTOpble ABNAKTCA pacxXxoAHbIMKN MaTepunanamMmu.

KaTteropus Mpumep
|MsHawwvBaemble feTanu® 3aXMMHOWN CBEpPMUIbHbIN NaTPOH
IPacxo,u,Hble maTtepwuanbl® |Cepna/ouTtbl
IOTcyTCTByrou.lme aetanm

- * He ob6sa3aTenbHO BXOAUT B KOMMIEKT nocTaBku!

B cnyvyae Hanu4una ,D,ed)eKTOB, CBA3AHHbLIX C MaTtepuanom unn Ka4vyeCTBOM WU3roTOBJIEHUA, nomanyﬁCTa,
npegoctaBbTe obopygoBaHMe C Haanexawmm o0pa3oM 3anofiHEHHOMW rapaHTUMrHOM kKapToh. OuYeHb BaXxHO
npefocTaBuUTb TOYHOE onucaHne aedekTa.

[ns aToro Heo6xo0AMMO OTBETUTL Ha cnegytoLme BONpocChl:
° Pa6oTtano nu obopyaoBaHue Kakoe-To Bpems Nnbo Obino HemcnpaBHO ¢ camoro Havana?
. 3ameTunu nu Bbl kakne-nubo HeucnpasBHOCTK (MPU3Hakn nnu gedekTbl) 40 NONOMKN?

. Kakyto, no BalleMy MHEHU0, HeMcrnpaBHOCTb NMeeT obopyaoBaHue (OCHOBHOM Npu3Hak)?
OnuwmnTe HemcnpaBHOCTb.



apaHTUiHBIN cepTudukaT

YBakaeMbll KITMEHT,

Bcsa Hawa npogykumst MpoxoauT CTPOrMIA KOHTPOIb KayecTBa And Toro, 4tobbl oHa nocTynuna K Bam B OT/IMYHOM

COCTOSiHUW. B criyyae BO3HWKHOBEHWS HEWUCNPaBHOCTEW BalLero MHCTPYMeHTa, noxanymncra, obpatutechb ¢ Haw

CepBWCHBIN OTAEN NO afpecy, ykasaHHOMY B rapaHTMINHOM TanoHe. Bbl Takke MoxeTe NO3BOHWUTbL HAaM MO HOMEpY

cepBUCHOM cnyxbbl, yka3aHHOMY Hwxke. [loxanyincrta, obpaTuTe BHUMaHWE Ha Crefyllne MyHKTbl, B

COOTBETCTBUM C KOTOPLIMW MOXHO NPeAoCTaBNATb rapaHTUNHYIO peknaMaumio:

1. [JaHHble rapaHTUAHbIE MONOXEHUA NPEACTaBNAT AOMNOMHUTENbHbIE FApaHTUIHBIE NpaBa M He BNUSIOT Ha
BalUW MECTHbIE rapaHTUMHbIE YCINOBUS. YKa3aHHble rapaHTuiiHble 06s3aTenbcTBa 6ecnnaTtHbl.

2. Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTCcs Ha HeWCNpPaBHOCTU, CBA3aHHbIE C AedekTamyn mMaTepmana unu KadyecTsa
W3rOoTOBMEHUSA, W OrpaHNYMBaETCd YCTPaHEHUEM [aHHbIX HEUCMNpPaBHOCTEW WNWM MOSMHOW  3aMeHoW
obopynoBaHusa. ObpaTuTe BHUMaHWE, YTO MHCTPYMEHT He NpefHa3HavYeH ANs KOMMEPYECKOro, TOProBOro Unm
NMPOMBILLNIEHHOro npuMeHeHns. CoOoTBETCTBEHHO, ecnum obopydoBaHWE MPUMEHSETCA B KOMMEPYECKUX,
TOProBbIX, MPOMbILUNEHHbIX UMW UHBIX aHaNOMMYHbIX LENAX, rapaHTUa aHHynmMpyeTcs.

3. [apaHTus He pacnpoCcTpaHAeTCs Ha criefylolme criyyau:

- MOBPEXAEHMS, BO3HWKLUME W3-3a HECOOMAEHUS WHCTPYKLMIA MO YCTaHOBKE/MOHTaxy, nubo B xoge
HenpodeccnoHanbHOW  YCTaHOBKW, HECOOMIOAEHUS WHCTPYKUMA MO 9Kcnnyatauun  (Hanpwvmep, npwu
NOAKITIOYEHUN K CETU MUTAHUSA C HEHAAEXaLLMM HanpPsKEHWEM UM CUIOW TOKa);

- HeHagnexawias 9Kcnnyartauus, BKMyYawwas neperpy3ky obopygosaHus, nnbo ucnonb3oBaHue
HecornacoBaHHbIX MHCTPYMEHTOB W MpUCMOCOGneHni, HecobniogeHne npaBui M MHCTPYKUMIA MO TEXHUKE
6e3onacHocT 1 oBCNyXuBaHWO, NonagaHue B YCTPOWCTBO MOCTOPOHHUX MPeAMETOB (Hanpumep, necka,
KaMHen unu nbinu), BO3AEWCTBUE BHELHUX (PakTOpoB (Hampumep, MOBPEXAEHWS, Bbl3BaHHble NageHueMm
yCTpONncTBa);

- CTaHOapTHBIN N3HOC, BO3HUKLLWIA B pe3ynbTaTe Haanexallero ucnonb3oBaHns obopyaoBaHus.

4. MapaHTMA OenctByeT B TeyeHue 2 neT C MOMEHTa MOKYyMnkM ycTpoucTea. [apaHTUMHble peknamauuu
Heobxo4MMO MpefocTaBUTb OO0 3aBEPLUEHWS rapaHTMAHOrO nepuoja B TeyeHue ABYX Hedenb C MOMeHTa
obHapyxeHusi HeucnpaBHOCTU. [locne 3aBepLUeHUs rapaHTUAHOIO nepuoga rapaHTUMHbIE peknamauun He
npuvHumatoTcsi. epBoHayanbHbI rapaHTUHBLIA Nepuoa Ha obopyaoBaHWe oOcTaeTcs B cune B criyyae
NpoBeAeHNA peMOHTa Wnu 3ameHbl AeTanen obopyaoBaHusa. B Takux cnyyasx npoBefeHHble paboTel nnbo
yCTaHOBKa HOBbIX AeTarnen He nocnyxat NPOANEeHUEM rapaHTUMHOIro nepwoga, nNpu 3TOM Ha MPOBELEHHbIE
paboTbl UNM 3aMeHeHHble AeTanu He OydeT npedocTaBrneHa HoBasi rapaHTus. [aHHble MONOXEHUs Takke
NPMMEHSAIOTCA B Cryvyae npoBeAeHns 06CnyXnBaHns no MecTy aKChnyaTauun.

5. [na nojayu rapaHTUAHOW peknamauuu, noxanyincra, coobwmnte o gedekte Uiy NosoMKe Nno criegyoLlemy

ajgpecy aneKTpOHHOW Mno4Thbl: www.isc-gmbh.info 1 3apernctpupyinTte 3asiBky Ha npoBeAeHWe rapaHTUNHOro

O6CJ'Iy)KI/|BaHVIF|. Ecnu HencnpaBHOCTb Ballero MHCTpymMmeHTa nonagaeT noa FapaHTMVIHbIe oba3aTenbCTBa,

Henonaaku 6yayT B KpaTyallLme CPoKM ycTpaHeHbl NMbBo nponsBeaeHa 3aMeHa.

Mbl Takke pagbl NPEArnoXnUTb NNaTHbIE YCNYrn No PEMOHTY MoGbIX AedeKTOB, Ha KOTOPbIE HE pacrnpoCcTpaHsieTcs
rapaHTusi, unu nNpubopoB C MCTEKWWUM CPOKOM rapaHTum. YTobbl BOCMONb30BaTLCA 3TOW YCMyrol, oTrnpaBbTe

npnbop B Hally CEPBUCHYIO Cryx0by.

Moxanyncra, 06paTVITe BH/UMaHune Ha WHCTPYKUNNA OaHHoMN rapaHTum KacaTteJsibHO 3aMeHbI

6bICTpOI/13HaIJJMBaeMbIX/He,EI,OCTa}OLIJ,MX petanen n pacxogHblX MmaTepuanos


http://www.isc-gmbh.info/



